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Dokumentasi Penggunaan Sistem TextTrack
(User Guide)

Sistem Monitoring Produksi Tekstile

TexTrack (Textile Tracking) adalah sistem berbasis web dan mobile yang digunakan untuk
memonitor dan mengelola proses produksi tekstil secara end-to-end, mulai dari pembuatan SPK
hingga produk selesai Packing

Sistem ini membantu:
* Meningkatkan efisiensi produksi
* Memastikan setiap proses ter-tracking dengan QR Code
* Meminimalisir kesalahan input manual
* Memberikan visibilitas real-time terhadap status produksi

Langkah-langkah
1.Buka browser (Google Chrome / Edge / Firefox)
2.Akses halaman URL TexTrack
3. https://textrack.kolabora-app.com

4.Sistem akan menampilkan Halaman Login


https://textrack.kolabora-app.com/

Halaman Login

r
Login Akun TexTrack
Silakan login menggunakan username dan password Anda . .
Textile Automation Tracking System
Username *
K Tingkatkan efisiensi operasional dengan pengelolaan proses produksi yang lebih
mark_user
mudah, terstruktur, dan terintegrasi dari SPK hingga packing, serta penyusunan
1 >
Password * laporan produksi yang cepat dan akurat.
2 ¥’ Real-time Production Monitoring
¥ Automated Quality Control
¥ Seamless Workflow Integration
A

1.Masukkan Username yang telah diberikan (contoh: mark_user)
2.Masukkan Password
3.Klik button Login

* Jika data benar, User masuk ke Dashboard
* Jika salah, muncul notifikasi error



Halaman Dashboard

@ TexTrack DASHBOARD SPK & WORS iR ~
® sPK
Dashboard @ Work Order

Total Semua WO

1

WO Selesai

1

Status Proses Produksi

@ Selesai @ Diproses @ Menunggu Diprases

Perkembangan Proses Produksi
PROSES MENUNGGU DIPROSES

Status Mesin

WO Diproses ‘WO Belum Diproses

() 1Apr 2026 - 19 Apr 2026 £} Status Work Order

[ 1Apr 2026 - 19 Apr 2026

1Apr2026-19 Apr2026 T

DIPROSES DILEWATI SELESAI

@ 0 Tersedia 0 Digunakan



SPK

SPK - Buat SPK

* Klik button “Buat SPK”

@ TexTrack
SPK

2 Pencarian

NO. SPK

Total 0 entries

* Klik field “Pelanggan”, pilih pelanggan. (Optional)

@ TexTrack
< Buat SPK

SPK Baru

si data untuk r mbuat SPK baru
Tanggal SPK *
19 April 2026

Catatan

Hi Hz Hia T B I

DASHBOARD

TANGGAL SPK

DASHBOARD

Pelangga‘
Q Lari ...
001 - CV Maju B.

TPO1 - PT. Terry Palmer

SPK & WORK ORDER v

PELANGGAN

Tidak ada data

SPK & WORK ORDER v

l
|

® Material

—

DIBUAT

® Lampiran

STATUS

MU

Q@mx

ACTIONS

MU

Batal Buat SPK

4



1.Klik textarea catatan, untuk menambahkan catatan
2.Klik button “Tambah Material”

]'eXTI'aCk L DASHBOARD  SPK & WORK ORDER - MU
19 April 20é6 - - pilih pelanggan M
Catatan
Hi Hz H3 T B I 5 | E ®|= = = = | -

Tambahkan

® Material ® Lampiran
Tambah Niacerial
MATERIAL QTY CATATAN ACTIONS
Belum ada Material
Batal Buat SPK
Q p

1.Klik field “Material”, pilih material
2.Klik field “Qty”, masukkan jumlah quantity nya
3.Klik button “Tambah Material”

GOLDLINE/7OX140/JP/550/GRAY/SL-308

TGNBGIMO-SSNE-DRE
GOLDLINE/7OX140/JP/550/MAROON/BW-0168.

TONRRIMO-SENF-1 Y0,

Batal

Tambah Material

4

Tambah Material SPK % Tambah Material SPK x
s data Material SPK Isi data Material SPK
Material * Material *
TGNBBIMO-55N0-DRE TGNGGIMO-55N0-DRE .
GOLDLINE/?0X140/JP/550/MARCON, GOLDLINE/70X140/JP/550/MAROON/BW-0168
1 tgnésim Qaty " Satuan *
TGNGGIMO-55N0-DRE pes M
GOLDLINE/70X140/JP/S50/MARCON/BW-0168
Catatan
TGNBBIMO-SSNO-LYO .
GOLDLINE/70X140/JP/550/IVORY/YO-827 ’
TGNGBIMO-55NO-NGN
GOLDLINE/70X140/JP/550/GREEN/GN-200
TGNGGIMO-55NO-NSL

Batal



Maka tampil material jika sudah ditambahkan
1.Klik button “icon edit”, jika mau diubah material atau Qty nya
2.klik button “Buat SPK”, jika sudah benar

@ TexTrack DASHBOARD  SPK & WORK ORDER +
19 April 2026 v
Catatan

Hi Hz Hs T 8 It 5 ©

9

® Material (1) ® Lampiran
Tambah Material

MATERIAL QTY CATATAN

TGN661MO-55NO-DRE
GOLDLINE/70X140/JP/550/MAROON/BW-0168 1740 pcs

Tampilan Halaman SPK Detail nya, jika berhasil bikin SPK
1.Klik button “Edit SPK”, jika mau ubah data SPK
2.Klik button “Hapus SPK”, jika data spk mau dihapus
3.Klik icon panah, untuk kembali ke halaman utama SPK

MU

ACTIONS

[

@ TexTrack DASHBOARD  SPK & WORK ORDER v
‘ SPK Detail
014/1v/26
Tanggal SPK Pelanggan Dibuat oleh
19 Apr 2026 TPO1- PT. Terry Palmer Marketing User
(E Catatan

Tidak ada catatan

MATERIAL NO. Wo Qry QTY DIPROSES STATUS

TGNB61MO-55N0-DRE
GOLDLINE/70X140/JP/550/MAROON/BW-0168

Desain  : GOLDLINE

Bahan Non Bamboo 1.740 PCS 0 PCs Belum Diproses
Size 1 70X140

Gsm 1550

Warna MAROON/BW-0168

MU

CoET

CATATAN

(@ Menunggu Diproses

10



SPK - Edit SPK

Jika SPK sudah dibuat maka muncul di halaman SPK di table nya
* Klik icon “edit”, untuk ubah data SPK

@ TexTrack DASHBOARD  SPK & WORK ORDER ~ MU

SPK

NO. SPK TANGGAL SPK PELANGGAN DIBUAT STATUS ACTIONS
19 Apr 2026, 12.58 :

014/IV/26 19 Apr 2026 TPO1 - PT. Terry Palmer pr i @ Menunggu Diproses > o
Oleh Marketing User ‘

Total 1entries

1.Klik field “Mesin” jika mau ubah mesin

2.Klik button “Tambah Material” jika mau menambahkan material
3.Klik icon “edit” ubah data material

4.Klik icon “delete” delete material nya

2 Mon 20 Apr 11.44

& Brave File Edit View History Bookmarks Profiles Tab Window Help

@ TeXTraCK DASHBOARD SPK & WORK ORDER v PRODUKSI ~ MASTER DATA USER MANAGEMENT ~ LAPORAN SA
« Edit SPK
015/|V/26 @® Menunggu Diproses
Tanggal SPK * Pelanggan '
20 April 2026 TPO1- PT. Terry Pa ~
Catatan Q Car
Hi Hz H3 T B8 7 TPO1-PT. Terry Palmer v == =

001 - CV Maju Berkah
Note SPK

® Material (1) Lampiran

Tambah Material

MATERIAL aQTy STATUS CATATAN ACTIONS

TGN661MO-55N0-DRE

GOLDLINE/70X140/JP/550/MAROON/BW-0168
Desain GOLDLINE
F || d

Bahan : Non Bamboo 1.740 pPCs Belum Diproses &
Size 1 70X140

Gsir 550

Warna  : MAROON/BW-0168

11



Qty " Satuan *

Catatan

Klik button “Simpan” untuk menyimpan perubahan SPK

Tambah Material

MATERIAL Qry

TGN66IMO-55N0-DRE
GOLDLINE/70X140/JP/S50/MAROON/BW-0168
Desain  : GOLDLINE

Bahan  :Non Bamboo 1.740 pCs
Size : 70X140
Gsm 1550

Warna  : MAROON/BW-0168

STATUS

Belum Diproses

CATATAN

Edit Material SPK

pah dati 1 SPK

Material *

TGNBBIMO-55N0-DRE
GOLDLINE/70X140/P/550/MAROON/BW-0168

aty Satuan *
1740 PCS

Catatan

ACTIONS

12



SPK - Delete SPK

1.Klik button icon “Delete” untuk menghapus SPK
2.Klik button “Ya, Hapus” maka data SPK terhapus

TexTrack DASHBOARD  SPK & WORK ORDER ~ Mu

Real-time Tracking monitoring system

SPK

Q Pencarian... =

NO. SPK TANGGAL SPK PELANGGAN DIBUAT STATUS ACTIONS

19 Apr 2026, 12.58
0Oleh Marketing User

014/1V/26 19 Apr 2026 TPO1 - PT. Terry Palmer (O Menunggu Diproses > 7

Total 1 entries

& Brave File

Apakah Anda yakin?

Tindakan ini akan menghapus data secara permanen. “015/IV/2
Batal




WORK ORDER

WORK ORDER - Buat Work Order

silahkan di klik

Arahin kursor ke menu “SPK & WORK ORDER”, maka akan muncul menu WORK ORDER dan

Klik button “Buat Work Order”

# Brave File Edit View History Bookmarks Profiles Tab Window Help

\@\ TexTrack

Work Order

= woxmE Q 8 Sun19Apr 13.16
DASHBOARD SPK & WORK ORDER PRODUKSI ~

PU

NO. WO TANGGAL WO DIBUAT PROSES SAAT INI STATUS ACTIONS

Total 0 entries

1.Klik Switch “Prioritas Tinggi”, jika wo ini Urgent

2.Klik button “Tambah Material”, untuk munculin sheet form nya

& Brave File Edit View History Bookmarks Profiles Tab Window Help

% 2 e Q 8
@ TexTrack

S Sun19Apr 13.16
DASHBOARD SPK & WORK ORDER v PRODUKSI v

PU

< Buat Work Order

WO Baru

Tanggal WO * Berat Greige

Pri s Tinggi
4 dak

@ Material ® Catatan

® Lampiran
=:o

PRODUK JADI

GREIGE AWAL NO. OP GREIGE BERAT

QTY ACTIONS

Batal Buat Work Order

14



1.Klik field “Produk Jadi”, pilih produk atau material nya
2.Klik field “Qty”, masukkan quantity nya

3.Klik field “Berat”, masukkan berat

4.Klik button “Tambah Material”, jika sudah sesuai semua

& Brave File Edit History Boo 0 Vi v Help ® % 7 % 8 s

Tambah Material WO X

Lengkapi data material baru

Produk Jadi *

piltuproduk ) . Batas Maks Qty 0 pPCS
Q feari... Sisa tersedia 0 PCS
SPK 014/IV/26 1.740 PCS
TGN661MO-55NO-DRE aty* Satuan *
GOLDLINE/70X140/JP/550/MAROON/BW-0168
i e PCS v
Berat * Satuan *
e
Brave File Edit View History By ro a w  Help O 0% €43 & 19
Tambah Material WO &
Lengkapi data material baru
Produk Jadi *
SPK 014/1V/26 L7A0REY Batas Maks Qty 1.740 pcs
TGN661MO-55N0-DRE v
GOLDLINE/70X140/JP/S50/MAROON/BW-0168 Sisa tersedia 660 PCS
Greige Awal *
Qty * Satuan *
TGN661MO-55NX-XXX &
GOLDLINE/70X140/JP/550/XXX 1080  PCS v
No. OP Bahan Greige Berat * Satuan *
202509449 592 KG v

Batal . ah Material



* Jika material nya lebih dari satu maka tambah material lagi caranya sama seperti
sebelumya

* Untuk Berat Greige, otomatis ke isi berdsarkan jumlah berat per material greige awal
yg ditambah tadi

1.Klik icon “Edit”, untuk ubah data material nya
2.Klik icon “Delete”, untuk hapus data materialnya
3.Klik Tab “Catatan”, untuk menambahkan catatan

& Brave File Edit View History Bookmarks Profiles Tab Window Help
@ TexTrack DASHBOARD ~ SPK & WORK ORDER ~  PRODUKSI + PU
WO Baru
si data untuk membuat WO baru
Tanggal WO * Berat Greige
19 April 2026 1.013 KG
Prioritas Tinggi
Tidak
® Material (3) ‘ Catatan ® Lampiran
Tambah Material
PRODUK JADI
@ TGN66IMO-55N0-DRE SPK Total Berat Total Qty
GOLDLINE/70X140/JP/550/MAROON/BW-0168 014/1V/26 » 1.013 kG 1.740 pcs
GREIGE AWAL NO. OP GREIGE BERAT aty ACTIONS
TGNGGIMO-SSNX-XXX 202509449 592 KG 1.080 PCS ‘
GOLDLINE/70X140/JP/S50/XXX
TONOOTMO DBNX XXX 202603063 209 K6 399 pcs z\|o
GOLDLINE/70X140/JP/550/XXX
TGN66TMO-55NX-XXX
70544 P :
GOLDLINE/70X140/JP/550/XXX 20270640 ke =oliecs /)8

Batal Buat Work Order

® Brave File Edit Vie

T wonmE Q8 Sun 19 Apr 13.27
Tambah Catatan X
Pilih Proses

Dyeing -
Catatan

Hi Hz H: T B I 5 o |E iE B | = = E =

- o

Celup bulu terbalik + pakai softener + tanpa enzym +tanpa Stenter]

Batal Tambah Catatan

16



4.Klik tab “Lampiran”, untuk menambahkan lampiran
5.Klik button “Buat Work Order”, jika datanya sudah sesuai semua

Brave File Edit View History Bookmarks Profiles Tab Window Help Sun 19 Apr 13.22

@ TexTrack DASHBOARD SPK & WORK ORDER v PRODUKSI v PU

< Buat Work Order

WO Baru
Tanggal WO * Berat Greige
19 April 2 5 1.013 kG
Prioritas Tinggi
Tidak
4
Tambahkan Lampiran WO

<

Drag & drop file disini

& Pilih File

Batal -] 5 ork Order

Work Order Berhasil di buat, ini halaman detail nya
* Terdapat QR Code, itu nanti yang digunakan oleh tim lapangan untuk memulai proses,
dan selesai proses

Brave File Edit View History Bookmarks Profiles Tab Window Help 2 woxmA Q S Sun19Apr 13.

@ TexTrack DASHBOARD SPK & WORK ORDER v PRODUKSI +

° Berhasil

Work Order berhasil ditambahkan No:
01444/1v/26

< Work Order Detail

01444/|V/26 ® Menunggu Diproses
® Informasi Umum E El a E Scan untuk Memulai
Tanggal WO Berat Greige Dibuat oleh Gunakan tablet atau perangkat

19 Apr 2026 1.013 KG PPIC User, 19 Apr 2026, 13.22 mobile untuk scan WO ini dan
memulai proses produksi

E @ READY TO SCAN
"
©® Proses Produksi ® Catatan (1) ® Lampiran

BRODUKJAD! © History Proses 12 /12 Proses.
® TGN661MO0-55N0-DRE SPK Total Berat Total Qty
GOLDLINE/70X140/JP/550/MAROON/BW-0168 014/1v/26 » 1.013 kG 1.740 pcs
¢ Dyeing © Menunggu Diproses
1 TGNE6IMO-55NX-XXX Berat Qty
GOLDLINE/70X140/JP/S50/XXX 592 K6 1.080 PCS £ Press (@ Menunggu Diproses
NO. OP GREIGE: 202509449
GOLDLINE 70x140 Non Bamboo 550 MAROON/BW-0168 = Tumbler (OMerungauDAposes
2 TGN66IMO-55NX-XXX Berat Qty ¢l Stenter © Menunggu Diproses
GOLDLINE/70X140/JP/550/XXX 209 kG 399 PCS
NO. OP GREIGE: 202603063 Long Slitting ® Menunggu Diproses
GOLDLINE 70X140 Non Bamboo 550 MAROON/BW-0168
&  Long Hemming © Menunggu Diproses
3 TGNB6IMO-55NX-XXX Berat Qty
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1.Klik tab “catatan”, untuk melihat catatan yg ditambahkan sebelumnya
2.Klik tab “Lampiran”, untuk lihat lampiran jika ada
3.Klik button “Print QR”, untuk print QR Code

Brave File Edit

@ TexTrack DASHBOARD  SPK & WORK ORDER +  PRODUKSI ~ PU
¢ Work Order Detail g D =0
01444/IV/26 @ Menunggu Diproses
@ Informasi Umum E EH ﬂ' E Scan untuk Memulai
Tanggal WO Beral Greige  Dibuat oleh Gunakan tablet atau perangkat

19 Apr 2026 1.013 KG PPIC User, 18 Apr 2026, 13.22 mobile untuk scan WO ini dan
memulai proses produksi

E ® READY TO SCAN
" .
@ Proses Produksi [ Catatan (1) .E Lampiran

Celup bulu terbalik + pakai softener + tanpa enzym +tanpa Stenter

@ Dyeing

WORK ORDER 1page

018341126 19 Apr 2026 Destination

PPIC User

MATERIAL Pages per sheet

TONGE1MO-55M0-DRE
‘GOLOLINE/70X140/PYSSOMAROONIDW-0168

o Margins Default

R Options [0 Head nd footers

‘GOLOLINE/70X140/PYSSONAROONBW-0168

oune [0 Background graphics

TONGE1O-5EN-DRE atem 32!
ooporir sty S oY Print using system dialog... (X%P)

Open PDF in Pr

18



WORK ORDER Print

0134826 19 Apr 2026 Destination

MATERIAL Pages per sh

TONGB1LIO-55M0-ORE
‘GOLOUNI/70X 140/ #YSSOMAROONTIW-0168

Jaeen: Margins Default

[0 Headers and footers
ToNGe1WO-55N0-DRE
‘GOLOLINE/T0XI40/PISSOMIAROONBW-0168

o6 [J Background graphic:

TGNEBWIO-55NO-0RE sing system di C3¢
T N e Print using system dialog... (\X3P)
o6

Open PDF in Pr

@ TexTrack DASHBOARD SPK & WORK ORDER PRODUKS! ~ PU

Work Order

NO. WO TANGGAL WO DIBUAT PROSES SAAT INI STATUS ACTIONS

19 Apr 2026, 13.22

1444/1V, 19 Apr 2026
01444/1V/26 Pr aich PPIC User

(@ Menunggu Diproses > AU

Total 1 entries



WORK ORDER - Edit Work Order

Klik icon “Edit” untuk ubah data WO

& Brave File Edit View History Bookmarks Prof Tab

Window  Help

Sun 19 Apr 1

\@j\ TexTrack DASHBOARD SPK & WORK ORDER ~ PRODUKSI ~ PU

Work Order

NO. WO TANGGAL WO DIBUAT PROSES SAAT INI STATUS ACTIONS
19 Apr 2028, 13.22 i B8
14441V 19 Apr 2026 M Di B »
01444/IV/26 pr il (@ Menunggu Diproses > BB Y o]

Total 1 entries

1.Klik button “Tambah Material” untuk menambahkan
2.Klik icon “Edit” ubah data material

3.Klik icon “Delete” hapus material

4.Klik tab “Catatan” tambah catatan atau ubah catatan

@ TeXTraCK DASHBOARD SPK & WORK ORDER ~ PRODUKSI ~ MASTER DATA ~ USER MANAGEMENT ~ LAPORAN SA

« Edit Work Order

01445/1V/26

(@ Menunggu Diproses

Tanggal WO * Berat Greige
20 April 2026 1.013 KG

Prioritas Tinggi
Tidak

@ Material (3) ) Catatan (1) B® Lampiran
mn 1
Tambah Materia;

PRODUK JADI

@ TGNG661MO-55N0-DRE SPK Total Berat Total Qty

GOLDLINE/70X140/JP/550/MAROON/BW-0168 015/Iv/26 » 1.013 ke 1.740 pcs

GREIGE AWAL NO. OP GREIGE BERAT aTy ACTIONS
TONGE1MO-SENX- XX 202508449 592 KG 1.080 PCS Yy B
GOLDLINE/70X140/JP/550/% XX ’ ol |
TGNEEIMO-55NX-XXX .

GHOETMO-BoNX-X 202603063 209 KG 399 pCS /D
GOLDLINE/70X140/JP/550/XXX

@ Material (3) & B Catatan (1) @ Lampiran
Tambah Cata &

[ Catatan Dyeing s @

Celup bulu terbalik + pakai softener + tanpa enzym +tanpa Stenter



5.Klik tab “Lampiran” untuk menambahkan lampiran
6.Klik button “Simpan” jika datanya sudah sesuai

® Brave File Edit View History Bookmarks

Profiles  Tab  Window

Help

® % = [ 2 Mon 20 Apr 13.26
\@\ TexTrack DASHBOARD

SPK & WORK ORDER ~ PRODUKSI ~ MASTER DATA ~

USER MANAGEMENT ~ LAPORAN SA

« Edit Work Order

01445/1V/26

(@ Menunggu Diproses
Tanggal WO * Berat Greige
20 April 2026 1.013 kG

Prioritas Tinggi
Tidak

® Material (3) @ Catatan (1)

5
Tambahkan Lampiran WO

5
Drag & drop file disini

&, Pilih File

Batal m
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WORK ORDER - Delete Work Order

* Klik icon “Delete”
* Klik button “Ya, Hapus” untuk menghapus hapus WO

& Brave File Edit

TexTrack DASHBOARD ~ SPK & WORK ORDER v PRODUKSI - PU

Real-time Tracking monitoring system

Work Order

Q Pencarian... =

NO. WO TANGGAL WO DIBUAT PROSES SAAT INI STATUS ACTIONS

(D Menunggu Diproses > B 2 p

19 Apr 2026, 13.22

0444/1v/26 19 Apr 2026 oteh PPIC User

Total 1 entries

& Brave File Edit ew History Bookmarks Profiles

Apakah Anda yakin?

Tindakan ini akan menghapus data secara permanen. “01445/IV/26"

Batal Ya, Haput

22



DYEING

DYEING - Mulai Dyeing

Arahkan kursor ke Navbar Menu “Produksi”, setelah itu klik menu “Dyeing”
1.Klik button “Mulai Dyeing”, untuk memulai dyeing
2.Klik field “Work Order”, pilih WO nya
3.Klik field “No. Lot Celup”, masukkan no lot celup

4.Klik button “Mulai Proses”, jika sudah sesuai

€ Brave File Edit View History Bookmarks Profiles Tab Window Help ® % % ovmes Q 8

@ TexTrack DASHBOARD  SPK & WORK ORDER v PRODUKSI ~ PU
&y Dyeing

Dyein {Pencelu an . Rework Dyeing Selesai Dyeing )
2 Press
= Tumbler

i Stenter

Long Slitting

NO. DYEING NO. WO NO. LOT CELUP MESIN SELESAI PROSES STATUS ACTIONS
& Long Hemming
Tidat %~ Cross Cutting
Total 0 entries B Sewing

@ Embroidery
& Printing
= Sorting

® Packing

® Brave File Edit View History Bookmarks Profiles Tab Window Help ® % T wonmm Q B Sun19Apr 14.03

@ TexTrack DASHBOARD SPK & WORK ORDER PRODUKSI + PU
« Mulai Proses Dyeing
Proses Dyeing Baru

Work Order *

Car 2

01444/IV/26
No. Lot Celup

patal W4‘
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# Brave File Edit W

History  Bookmark Profil dow Help

DASHBOARD SPK & WORK ORDER ~

\@\ TexTrack

« Detail Proses Dyeing

@ Diproses

DYE/26/04/00040
Dibua 1€ 2026, 14.04
PRODUK SETENGAH JADI

TGNE6IMO-55NH-DRE
GOLDLINE/70X140/JP/S50/MARQON/BW-0168

NO. LOT CELUP

1203/03/26

L1 Informasi Mesin

MESIN LOKASI

DYE-001 - Mesin Dyeing 1 ® Dumpit

@ Timeline Proses

® Mulai Proses
A Oleh: PPIC User, 19 Apr 2026, 14.04

[ Catatan Dyeing

Tidak ada catatan

PRODUKSI ~ PU

Selesai Dyeing Edit Dyeing

B Informasi Work Order

NO. ¥ TANGGAL WO QTY GREIGE
01444/1v/28 19 Apr 2026 1.013 KG
Material WO (3) Lampiran WO (0)

() Catatan Work Order

Celup bulu terbalik + pakai softener + tanpa enzym +tanpa Stenter

& Lampiran

24



DYEING - Edit Dyeing

1.Klik icon “Edit”, untuk edit dyeing

2.Klik field “Mesin”, untuk pilih mesin yang mau digunakan
3.Klik field “No. Lot Celup”, masukkan no lot celup

4.Klik button “Simpan”, jika sudah sesuai

1w0% @ Q 8 Sun19Apr 1405

® Brave File Edit View History Bookmarks Profiles Tab Window Help

@ TexTrack DASHBOARD SPK & WORK ORDER ~ PRODUKSI PU

Dyeing (Pencelupan)

NO. DYEING NO. WO NO. LOT CELUP MESIN MULAI PROSES SELESAI PROSES STATUS ACTIONS.
DYE-001 19 Apr 2026, 14.04 1

DYE/26/04/00040 01444/IV/26 1203/03/26 . ! (@ Diproses > 7 W
Mesin Dyeing 1 Oleh PPIC User

Total 1 entries

100% €3 Q 8  Mon20Apr 13.44

& Brave File Edit View History Bookmarks Profiles Tab Window Help

@ TexTrack DASHBOARD ~ SPK& WORKORDER v PRODUKSI v MASTERDATA v  USERMANAGEMENT v  LAPORAN v SA

<« Edit Proses Dyeing

DYE/26/04/00043 @ Diproses

Work Order Produk Setengah Jadi

TGNG61MO-55NH-DRE
01445/Iv/26 GOLDLINE/70X140/JP/550/MAROON/BW-0168

Mesin *
DYE-001 - Mesin Dyeing 1

No. Lot Celup
1203/03/26 3

© Diproses

Detail Work Order

Berat Greige C oleh

No. WO Tanggal WO C
o
B 01445/1V/26 8 20 Apr 2026 ® 1.013 kG ™ Super Admin

PRODUK JADI

Total Berat Total Qty

SPK

® TGN661MO0-55N0-DRE
015/1v/26 » 1.013 k6 1.740 pcs

GOLDLINE/70X140/JP/S50/MAROON/BW-0168

4
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DYEING - Selesai Dyeing

Klik icon panah back, di detail dyeing tadi, maka masuk halaman utama Dyeing.

1.Klik button “Selesai Dyeing”, jika proses Dyeing sudah selesai
2.Klik field “Work Order”, pilih WO nya

3.Klik button “Proses Sekarang”

% Brave Fie Edit

@\ TexTrack
Real-time Tracking monito

DASHBOARD SPK & WORK ORDER ~ PRODUKSI ~ PU
ring system
Dyeing (Pencelupan)
Q Pencarian... =
NO. DYEING NO. WO NO. LOT CELUP MESIN MULAI PROSES SELESAI PROSES STATUS ACTIONS
DYE-001 19 Apr 2026, 14.04 "

DYE/26/04/00040 01444/1v/26 1203/03/26 Mesin Dyeing 1 Oleh PPIC User @ Diproses > /A @

Total 1entries

Proses Dyeing Selesai

Pilin work order yang akan diselesaikan
pilih work order
Q Cafi ... .
01444/1V/26 Proses Dyeing Selesai
Pilih work order yang akan diselesaikan

01444/1v/26
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Form Proses Selesai Dyeing
1.field Berat Hasil Dyeing otomatis terisi sesuai dengan berat greige awal dari WO
2.Klik “Lampiran”, jika ingin menambahkan lampiran
3.Klik Textarea “Catatan”, untuk menambahkan catatan
4.Klik button “Proses Selesai”, jika datanya sudah sesuai

& Brave File Edit View History Bookmarks Profiles Tab Window Help

= woxma Q 8 Sun19Apr 14.05

@ TexTrack DASHBOARD SPK & WORK ORDER PRODUKSI v PU
« Proses Dyeing Selesai
DYE/26/04/00040 @® Diproses
jata untuk menyelesaikan pr
Work Order Produk Setengah Jadi
01444/IV/26 TGN661MO-55NH-DRE
GOLDLINE/70X140/JP/550/MAROON/BW-0168
Mesin *

DYE-001 - Mesin Dyeing 1

No. Lot Celup

1203/03/26
Berat Hasil Dyeingga®y Satuan *

o3 ke
Lampiran
&
2 Drag & drop file disini
Catatan
3 e

a4
Batal Proses Selesai

® Brave File Edit View History Bookmarks Profiles Tab Window Help

=

T wnEd Q 8 Sun19Apr 14.08

@ TexTrack DASHBOARD SPK & WORK ORDER ~ PRODUKSI + PU

¢ DetailProses Dyeing

DYE/26/04/00040 & Selesai B Informasi Work Order
buat pada 19 Apr 2026, 14.04

01444/IvV/26 19 Apr 2026

aTY GREIGE

PRODUK SETENGAH JADI 1.013 KG

TGNE61MO-55NH-DRE
[ 5 -
GOLDLINE/70X140/JP/S50/MAROON/BW-0168 Material WO (3) Lampiran WO (0)

BERAT HASIL DYEING NO. LOT CELUP
1.013 ke 1203/03/26 © Catatan Work Order
B Informasi Mesin Celup bulu terbalik + pakai softener + tanpa enzym +tanpa Stente
MESIN LOKAS|
DYE-001 - Mesin Dyeing 1 9 Dumpit @ Lampiran
@ Timeline Proses B
® Mulai Proses

2 Oleh: PPIC User, 18 Apr 2026, 14.04

® Selesai Proses
A Oleh: PPIC User, 19 Apr 2026, 14.05



DYEING - Rework Dyeing

1.Klik button “Rework Dyeing”, untuk rework dyeing jika warna nya ga sesuai

2.Klik field “Pilih Work Order”, untuk pilih WO yg akan di Rework
3.Klik button “Rework Dyeing”, maka proses dyeing di rework

* Jika Dyeing sudah di rework maka selesaikan prosesnya sama seperti sebelumnya

Proses Dyeing Rework

Pilih work order yang akan dirework

& Brave File Ed

@ TexTrack DASHBOARD ~ SPK & WORK ORDER v PRODUKSI v
Real-time Tracking monitoring system
« Dyeing Rework
DYE/26/04/00040
Isi data untuk menyelesaikan proses Dyeing
Work Order Produk Setengah Jadi
TGN661MO-55NH-DRE
navjze GOLDLINE/70X140/JP/550/MAROON/BW-0168
Mesin *
DYE-001 - Mesin Dyeing 1 v
No. Lot Celup
1203/03/26
Detail Work Order
B No. WO 8 Tanggal WO ® Berat Greige o Dibuatoleh
01444/1v/26 19 Apr 2026 1.013 k6 “ PPIC User
PRODUK JADI
TGN66TMO-55N0-DRE SPK
014/1V/26 »

GOLDLINE/70X140/JP/550/MAROON/BW-0168

PU
& Selesai
@© Diproses
Total Berat Total Qty
1.013 ke 1.740 pcs

Batal Rework Dyeing
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DYEING - Delete Dyeing

Klik icon “Delete”

* Klik button “Ya, Hapus” dyeing terhapus

& Brave File

TexTrack DASHBOARD SPK & WORK ORDER ~ PRODUKSI + PU
Real-time Tracking monitoring system
Dyeing (Pencelupan)

Rework Dyeing Selesai Dyeing Mulai D a
@ Pencarian

NO. DYEING NO. WO NO. LOT CELUP MESIN MULAI PROSES SELESAI PROSES STATUS ACTIONS
DYE-001 19 Apr 2026, 14.04 A N 9
DYE/Z6/4100040 Ol444ilvi2e 1203i05/26 Mesin Dyeing 1 Oleh PPIC User @I b | K
Total 1 entries

& Brave File Edit

Apakah Anda yakin?

Tindakan ini akan menghapus data secara permanen.

“DYE/26/04/00043"
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PRESS

PRESS - Mulai Press

Arahkan kursor ke Navbar Menu “Produksi”, setelah itu klik menu “Press”

1.Klik button “Mulai Press”, untuk memulai proses press
2.Klik field “Work Order”, pilih WO nya

3.Klik field “Mesin”, pilih mesin

4.Klik button “Mulai Proses”, jika sudah sesuai

®% Brave File Edit View History Bookmarks Profiles Tab Window Help

@ TexTrack DASHBOARD
Press (Pemerasan)
NO. PRESS NO. WO MESIN

Total 0 entries

SPK & WORK ORDER +

MULAI PROSES

& Brave File Edit View History Bookmarks Profiles Tab Window Help

@’\ TexTrack

< Mulai Proses Press

DASHBOARD

Proses Press Baru

Work Order *
01444/IV/26 2

Mesin *

3
PRS-001 - Mesin Press 1
PRS-002 - Mesin Press 2
PRS-003 - Mesin Press 3

PRS-004 - Mesin Press 4

PRODUK JADI

® TGN661MO-55N0-DRE
GOLDLINE/70X140/JP/S50/MAROON/BW-0168

GREIGE AWAL

TGN661MO-55NX-XXX
GOLDLINE/70X140/JP/550/XXX

SPK & WORK ORDER v

Berat Greige

1.013 K6

®

PRODUKSI ~

&y Dyeing
€ Press
= Tumbler
% Stenter
@ Long Slitting liproses
¥ Long Hemming

¥ Cross Cutting

E Sewing

@ Embroidery

& Printing

= Sorting

@ Packing

PRODUKSI ~

Dibuat oleh

PPIC User

SPK

014/Iv/26 »

NO. OP GREIGE

202509449

0% Q 8 Sun19Apr 14.16

PU

Selesai Press n
| seiesaierecs | 1

STATUS ACTIONS

0% 3 Q & Sun19Apr 14.16

PU

@® Diproses
Total Qty
1.740 pcs
BERAT
592 KG
a4
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PRESS - Edit Press

1.Klik icon “Edit”, untuk edit Press

2.Klik field “Mesin”, untuk pilih mesin yang mau digunakan
3.Klik button “Simpan”, jika sudah sesuai

&€ Brave File Edit View History Bookmarks Profiles Tab Window Help

DASHBOARD

@ TexTrack

Press (Pemerasan)

NO. PRESS NO. WO MESIN

PRS-001

PRS/26/04/00040 01444/Iv/26

SPK & WORK ORDER ~

Mesin Press 1

Total 1 entries

& Brave File Edit View History Bookmarks Profiles Tab Window Help

DASHBOARD

@ TexTrack

« Edit Proses Press
PRS/26/04/00042

Work Order

01445/1vV/26

Mesin *

PRS-001 - Mesin Press 1

Detail Work Order

No.

01445/IV/26

NO Tanggal WO

20 Apr 2026

B B8 ®

PRODUK JADI

® TGN661MO-55N0-DRE
GOLDLINE/70X140/JP/S50/MAROON/BW-0168

GREIGE AWAL

TGN661MO-55NX-XXX

AOLNINETOYIANT IDIREAIVYY

SPK & WORK ORDER v

erat Greige

1.013 kG

MULAI PROSES

PRODUKSI v~

o

PRODUKSI ~

SELESAI PROSES

19 Apr 2026, 14.16
Oleh PPIC User

Dibuat olel

Super Admin

SPK
015/1v/26 »

NO. OP GREIGE

202509449

MASTER DATA v USER MANAGEMENT

Wo% mE Q 8 Sun19Apr 14.17

PU

—r— TS

STATUS ACTIONS

(@ Diproses > 7w

wonEa Q & Mon20Apr 14.13

LAPORAN ~ SA
@© Diproses
© Diproses
Total Qty
1.740 pcs
BERAT
592 KG

Batal m
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PRESS - Selesai Press

1.Klik button “Selesai Press”, jika proses press sudah selesai
2.Klik field “Pilih WO”, pilih WO yg mau diselesaikan
3.Klik button “Proses Sekarang”, maka akan masuk ke halaman form selesai Press

€ Brave File Edit View History

@ TGXTT_QCI( DASHBOARD  SPK & WORK ORDER v+ PRODUKSI « PU
Real-time Tracking monitoring system
Press (Pemerasan) M
Q Pencarian =
NO. PRESS NO. WO MESIN MULAI PROSES SELESAI PROSES STATUS ACTIONS
IR e cwos > 28

Total 1entries

Selesaikan Proses Press

Pilih work order yang akan diselesaikan

01444 v

32



Form Proses Selesai Press

1.field Berat otomatis terisi sesuai dengan berat greige awal dari WO
2.Klik “Lampiran”, jika ingin menambahkan lampiran

3.Klik Textarea “Catatan”, untuk menambahkan catatan

4.Klik button “Proses Selesai”, jika datanya sudah sesuai

& Brave File Edit View History Bookmarks Profiles

Tab Window Help

£ S 00% 8 Q & Sun19Apr 14.17
@ TexTrack

DASHBOARD SPK & WORK ORDER v

PRODUKSI v PU
« Proses Press Selesai

PRS/26/04/00040 O Diproses
Work Order

01444/1V/26

Mesin *

PRS-001 - Mesin Press 1

Berat * Satuan Berat *

Y 1013 kG
Lampiran
&
Drag & drop file disini
Y x

Catatan

H1 Hz Hs T B S = 1= 99 | = = = = | -

3
Batal Pro. & selesai

@ Brave File Edit View History Bookmarks Profiles

Tab  Window Help

® £ = 100% K Q =3 Sun 19 Apr 14.17
@ TexTrack

DASHBOARD SPK & WORK ORDER ~ PRODUKSI + PU

« Detail Proses Press

PRS/26/04/00040 & Sselesai @ Informasi Work Order
buat pada 19 Apr 2026, 14.16

PRODUK SETENGAH JADI

ANGGAL WO

01444/IV/26

QTY GREIGE

19 Apr 2026 1.013 kG
TGNE68TMO-55NH-DRE
GOLDLINE/70X140/JP/SSO/MAROON/BW-0168 Material WO (3) Lampiran WO (0)
BERAT

1.013 ke [ Catatan Work Order

[ Informasi Mesin Tid

Tidak ada catatan
MESIN

PRS-001 - Mesin Press 1

@ Lampiran
@ Timeline Proses

® Mulai Proses Tidak ada la
R Oleh: PPIC User, 18 Apr 2026, 14.16

A Oleh: PPIC User, 19 Apr 2026, 14.17

[® Catatan Press
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PRESS - Delete Press

* Klik icon “Delete”
* Klik button “Ya, Hapus” Press terhapus

% Brave File Edit

I?)SIFIQCIF( e e DASHBOARD SPK & WORK ORDER v PRODUKSI « PU
Press (Pemerasan)
Q Pencarian... =
NO. PRESS NO. WO MESIN MULAI PROSES SELESAI PROSES STATUS ACTIONS
PRS/26/04/00040 01444/1v/26 ;Z::ziress . ::::‘:jgii:“s @ Diproses >

Total 1 entries.

Apakah Anda yakin?

Tindakan ini akan menghapus data secara permanen.
“PRS/26/04/00042"
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TUMBLER

TUMBLER — Mulai Tumbler

Arahkan kursor ke Navbar Menu “Produksi”, setelah itu klik menu “Tumbler”
1.Klik button “Mulai Tumbler”, untuk memulai proses Tumbler
2.Klik field “Work Order”, pilih WO nya
3.Klik field “Mesin”, pilih mesin
4.Klik button “Mulai Proses”, jika sudah sesuai

& Brave File Edit View History Bookmarks Profiles Tab Window Help ® % = L B Sun19Apr 14.18
@ TexTrack DASHBOARD SPK & WORK ORDER + PRODUKSI ~ PU
oy Dyeing 1
Tumbler (Pengeringan) © Pross [ rumorer |
= Tumbler

% Stenter
NO. TUMBLER NO. WO MESIN MULAI PRC Long Siitting SAI PROSES STATUS ACTIONS
& Long Hemming
idat ¥ Cross Cutting
Total 0 entries B Sewing
@ Embroidery
& Printing
2= Sorting

@ Packing

o

& Brave File Edit View History Bookmarks Profiles Tab Window Help % = Q 8 Sun19Apr 1418

\@\ TexTrack DASHBOARD SPK & WORK ORDER PRODUKSI v PU

< Mulai Proses Tumbler

Proses Tumbler Baru

Work Order *
01444/1v/2 Q2
Mesin *

TBL-001 - Mesin Tum@g)

Detail Work Order © Diproses
No. WO Tanggal WO Berat Greige o Dibuat oleh
@ 01444/Iv/26 = 19 Apr 2026 @ 1.013KG ™ PPIC User
PRODUK JADI
® TGN661MO-55N0-DRE SPK Total Qty
GOLDLINE/70X140/JP/550/MAROON/BW-0168 014/1v/26 » 1.740 pcs
GREIGE AWAL NO. OP GREIGE BERAT

TGN661MO-55NX-XXX
GOLDLINE/70X140/JP/550/XXX

202509449 592 KG



TUMBLER - Edit Tumbler

1.Klik icon “Edit”, untuk edit Tumbler

2.Klik field “Mesin”, untuk pilih mesin yang mau digunakan
3.Klik button “Simpan”, jika sudah sesuai

@ Brave File Edit View History Bookmarks Profiles Tab Window Help

@’\ TexTrack

D % S wonmam Q8 Sun19Apr 1419
DASHBOARD SPK & WORK ORDER ~ PRODUKSI v

PU
Tumbler (Pengeringan)

Tumbler Selesai Mulai Tumbler

NO. TUMBLER NO. WO MESIN MULAI PROSES SELESAI PROSES STATUS ACTIONS
TMB/26/04/00021 01444/1V/26 HEE o0 19 Apr 2026, 1418 © Diproses > : a
Mesin Tumbler 1 Oleh PPIC User s L
Total 1 entries

& Brave File Edit View History Bookmarks Profiles Tab Window Help

\@J\ TexTrack

00% 3 Q & Mon20Apr 14.30
DASHBOARD SPK & WORK ORDER v PRODUKSI ~ MASTER DATA ~ USER MANAGEMENT ~ LAPORAN SA
< Edit Proses Press
TMB/26/04/00023 © Diproses
Work Order
01445/1v/26
Mesin *
TBL-001 - Mesin Tumbler 1 2
Detail Work Order @ Diproses
B No. WO & Tanggal ® Berat Greige o Dibuatoleh
01445/1V/26 20 Apr 2026 1.013 KG ™ Super Admin
PRODUK JADI
TGN661MO-55N0-DRE SPK Total Qty
GOLDLINE/70X140/JP/550/MAROON/BW-0168 015/1v/26 » 1.740 pcs
GREIGE AWAL NO. OP GREIGE BERAT
TGN661IMO-55NX-XXX
202509449 592 KG
QAL NLINE7AYIANT IDIRENIYYY

Batal %
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TUMBLER - Selesai Tumbler

1.Klik button “Selesai Tumbler”, jika proses Tumbler sudah selesai
2.Klik field “Pilih WO”, pilih WO yg mau diselesaikan
3.Klik button “Proses Sekarang”, maka akan masuk ke halaman form selesai Tumbler

® Brave File Edit View History

@ TexTrack DASHBOARD  SPK & WORK ORDER ~  PRODUKSI PU
Real-time Tracking monitoring system

Tumbler (Pengeringan) m Mulai Tumbler

Q Pencarian =
NO. TUMBLER NO. WO MESIN MULAI PROSES SELESAI PROSES STATUS ACTIONS
TBL-001 19 Apr 20286, 14.18 N

TME/26/04/00021 01444/1v/26 Mesin Tumbler 1 Oleh PPIC User © Diproses > /28

Total 1entries

Selesaikan Proses Tumbler

Pilin wmk’ang akan diselesaikan
014441 ~
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Form Proses Selesai Tumbler
1.field Berat otomatis terisi sesuai dengan berat greige awal dari WO
2.Klik “Lampiran”, jika ingin menambahkan lampiran
3.Klik Textarea “Catatan”, untuk menambahkan catatan
4.Klik button “Proses Selesai”, jika datanya sudah sesuai

100% 3 Q &  Mon 20 Apr 14.22

& Brave File Edit View History Bookmarks Profiles Tab Window Help

@ TexTrack DASHBOARD SPK & WORK ORDER v PRODUKSI + MASTER DATA v USER MANAGEMENT ~ LAPORAN SA

<« Proses Tumbler Selesai

TMB/26/04/00023 @ Diproses
Work Order

01445/1v/26
Mesin *

TBL-001 - Mesin Tumbler 1

Berat * Satuan Berat *
1 1013 KG

Lampiran
&
2 Drag & drop file disini
&, Pilih File
Catatan
Hi Hz H» T BT Sy = I 99 | = = E =E | -



TUMBLER - Delete Tumbler

* Klik icon “Delete”

* Klik button “Ya, Hapus” Tumbler terhapus

€ Brave

TexTrack

Real-time Tracking monitoring system BASHEGARG
Tumbler (Pengeringan)
Q Pencarian =
NO. TUMBLER NO. WO MESIN
TMB/26/04/00021 01444/1v/26 TEL-001

Mesin Tumbler 1

Total 1entries

& Brave File

Apakah Anda yakin?

SPK & WORK ORDER

PRODUKSI ~

MULAI PROSES SELESAI PROSES

19 Apr 2026, 14.18
Qleh PPIC User

Tindakan ini akan menghapus data secara permanen.

“TMB/26/04/00023"

Tumbler Selesai Mulai Tumbler

STATUS ACTIONS

(@ Diproses > &
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REWORK (DYEING, PRESS, TUMBLER)

* WO bisa di rework dyeing hanya sampai proses Tumbler, ada kemungkinan setelah
Tumbler selesai, warna material nya tidak sesuai makanya terjadi Rework
* Untuk mulai Rework, kembali lagi ke Proses Dyeing.

1. Pilih WO yg mau di Rework
2.Klik button “Proses Sekarang”

& Brave File it View History Book

Proses Dyeing Rework

Pilih work order yang akan dirework

01444/I‘ v

* Halaman Dyeing Proses yang WO nya di rework maka muncul badge status “Rework” di
table nya

€ Brave File Edit

\@J\ TexTrack DASHBOARD SPK & WORK ORDER + PRODUKSI ~
Real-time Tracking monitoring system

Dyeing (Pencelupan)

Rework Dyeing Selesai Dyeing Mulai Dyeing

Q Pencarian =

NO. DYEING NO. WO NO. LOT CELUP MESIN MULAI PROSES SELESAI PROSES STATUS ACTIONS
DYE/26/04/00042 Clidiise 30303 DYE-001 19 Apr 2026, 14.21 19 Apr 2026, 14.21 e N
@ Rework  DYE/26/04/00040 Mesin Dyeing 1 Oleh PPIC User OQleh PPIC User
DYE-001 19 Apr 2026, 14.04 19 Apr 2026, 14.05 =
DYE/26/04/00040 01444/IV/26  1203/03/26 g Sel
126/04 i 03/ Mesin Dyeing 1 Oleh PPIC User Oleh PPIC User (&S] 4

Total 2 entries

* Untuk seterusnya maka mulai proses Press, Tumbler itu seperti biasa. ini cuman

mengulang proses saja dari Dyeing dengan WO yg sama, untuk form inputannya masi
sama seperti sebelumnya
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* Di proses yang terjadi Rework, halaman detail nya bakal muncul badge Rework,
sebagai penanda kalau sudah pernah di rework, di nanti di halaman utama Press,
Tumbler juga sama bakal muncul badge Reworknya.

Bookmarks

& Brave File Edit View

History Profiles  Tab

DASHBOARD

\@\ TexTrack

< Detail Proses Dyeing

@® Rework

DYE/26/04/00042
buat pada 19 Apr 2026, 14.21
PRODUK SETENGAH JADI
TGNB61MO-55NH-DRE
GOLDLINE/70X140/JP/550/MAROON/BW-0168

BERAT HASIL DYEING

1.013 ke

NO. LOT CELUP

1203/03/26

B Informasi Mesin

MESIN LOKASI

DYE-001 - Mesin Dyeing 1 ® Dumpit

© Timeline Proses

® Mulai Pros
AR Oleh: PPIC User, 19 Apr 2026, 14.21

A Oleh: PPIC User, 19 Apr 2026, 14.21

® Informasi Rework

REF

DYEING

DYE/26/04/00040 »

QTY REFERENS|

1.013 KG

Bookmarks  Profile: Tab

& Brave Fie Edit History

Window  Help

Window  Help

SPK & WORK ORDER v

& selesai

100% @3 Q @ Sun19Apr 14.22

PRODUKSI ~ PU

Rework Dyeil

® Informasi Work Order

NO. W QTY
01444/1v/26

1.013 K6

E

19 Apr 2026
Material WO (3)

Lampiran WO (0)

[ Catatan Work Order

Celup bulu terbalik + pakai softener + tanpa enzym +tanpa Stenter

@ Lampiran

DASHBOARD

@’\ TexTrack

« Detail Proses Press

PRS/26/04/00041

Dibuat pada 19 Apr 2026, 14.23

@ Rework Dyeing

PRODUK SETENGAH JADI
TGNE6IMO-55NH-DRE
GOLDLINE/70X140/JP/550/MAROON/BW-0168

(9 Informasi Mesin

MESIN LOKASI

PRS-001 - Mesin Press 1 ©® Dumpit

@® Timeline Proses

® Mulai Proses
A Oleh: PPIC User, 19 Apr 2026, 14.23

[ Catatan Press

Tidak ada ca

SPK & WORK ORDER ~

(@ Diproses

PRODUKSI ~ PU

pm——

B® Informasi Work Order

v

01444/IV/26

TANGGAL WO
19 Apr 2026

QTY GREIGE

1.013 k6

Material WO (3) Lampiran WO (0)

] Catatan Work Order

Tidak ada catatan

& Lampiran
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Brave File Edit History  Book Tab  Window

Help

@ TexTrack DASHBOARD SPK & WORK ORDER v

« Detail Proses Tumbler

TMBIZGIO4{00022 @ Rework Dyeing

Dibuat pada 19 Apr 2

, 14.24
PRODUK SETENGAH JADI

TGNE&61MO-55NH-DRE
GOLDLINE/70X140/JP/550/MAROON/BW-0168

& Informasi Mesin

MESIN LOKASI

TBL-001 - Mesin Tumbler 1 ® Dumpit

@© Timeline Proses
® Mulai Proses

R Qleh: PPIC User, 19 Apr 2026, 14.24

& Catatan Tumbler

k ad.

(@ Diproses

PRODUKSI ~

PU

Selesai Tumbler [ Edit Tumbler | Hapus Tumbler

B Informasi Work Order

NO. WO

ANGGAL WO QTY GREIGE

01444/IV/26 19 Apr 2026 1.013 k6

Material WO (3) Lampiran WO (0)

) Catatan Work Order

& Lampiran
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STENTER

STENTER - Mulai Stenter

Arahkan kursor ke Navbar Menu “Produksi”, setelah itu klik menu “Stenter”
1.Klik button “Mulai Stenter”, untuk memulai proses Stenter
2.Klik field “Work Order”, pilih WO nya
3.Klik field “Mesin”, pilih mesin
4.Klik button “Mulai Proses”, jika sudah sesuai

Wwox s Q 8B Sun19Apr 14.26

& Brave File Edit View History Bookmarks Profiles Tab Window Help

@ TexTrack DASHBOARD SPK & WORK ORDER ~ PRODUKSI ~ PU

&y Dyeing

1
Stenter e

= Tumbler

i3 Stenter
NO. STENTER NO. WO MESIN muLaipro & Long Slitting SAIPROSES STATUS ACTIONS
& Long Hemming
lidat % Cross Cutting

Total 0 entries B Sewing
@ Embroidery
& Printing
= Serting

@ Packing

Sun 19 Apr 14.26

® Brave File Edit View History Bookmarks Profiles Tab Window Help ® & S 2

\@\ TexTrack DASHBOARD  SPK & WORK ORDER «+  PRODUKSI « PU
« Mulai Proses Stenter

Proses Stenter Baru

Work Order *

Mesin *

4
Batal P
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STENTER - Edit Stenter

1.Klik icon “Edit”, untuk edit Stenter

2.Klik field “Mesin”, untuk pilih mesin yang mau digunakan

3.Klik button “Simpan”, jika sudah sesuai

& Brave File Edit View History Bookmarks Profiles Tab

@ TexTrack

Stenter
NO. STENTER NO. WO
STN/26/04/00016 01445/IV/26

Total 1 entries

& Brave File Edit View History Bookmarks Profiles Tab

\@J\ TexTrack

« Edit Proses Stenter

STN/26/

04/00016

r € pros:

Work Order

01445/IV/26

Mesin *

STR-001 - Mesin Stenter 1

Detail Work Order

No. WO & T
01445/1v/26 20 Apr 2026

®

PRODUK JADI

® TGN661MO0-55N0-DRE
GOLDLINE/70X140/JP/550/MAROON/BW-0168

GREIGE AWAL

TGNB61IMO-55NX-XXX

AN NI INEZAYAANT IDIREAIYY Y

DASHBOARD

DASHBOARD

Window

SPK & WORK ORDER

STR-001
Mesin Stenter 1

Window

SPK & WORK ORDER ~

®

Help

Help

Berat Greige

1.013 K6

PRODUKSI v

MULAI PROSES

20 Apr 2026, 14.41
Oleh Super Admin

PRODUKSI ~

Dit
Super Admin

at oleh

Jo

SPK
015/1v/26 »

NO. OP GREIGE

202509449

MASTER DATA

SELESAI PROSES STATUS

MASTER DATA ~

00% G Q8 Mon20Apr 14.42

USER MANAGEMENT - LAPORAN - SA

r— O

ACTIONS,

1
(@ Diproses > 7 m

Wo% 3 Q & Mon20Apr 14.44

USER MANAGEMENT LAPORAN SA
@® Diproses
© Diproses
Total Qty
1.740 pcs
BERAT
592 KG

Batal w
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STENTER - Selesai Stenter

1.Klik button “Selesai Stenter”, jika proses Stenter sudah selesai
2.Klik field “Pilih WO”, pilih WO yg mau diselesaikan
3.Klik button “Proses Sekarang”, maka akan masuk ke halaman form selesai Stenter

& Brave File

Ie_xlIrelc-lh - DASHBOARD SPK & WORK ORDER PRODUKSI v MASTER DATA USER MANAGEMENT LAPORAN SA
Stenter
Q Pencarian =
NO. STENTER NO. WO MESIN MULAI PROSES SELESAI PROSES STATUS ACTIONS
STN/26/04/00016 01445/1v/26 ;L::(;emer ! éi:g;::ff;:;“ @ Diproses y 2w

Total 1 entries

& Brave File Edit View History Book

Selesaikan Proses Stenter

Pilih work order yang 'lsclosa\kaﬂ
01445/Iv/26 52
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Form Proses Selesai Stenter
1.field Berat otomatis terisi sesuai dengan berat greige awal dari WO
2.Klik “Lampiran”, jika ingin menambahkan lampiran
3.Klik Textarea “Catatan”, untuk menambahkan catatan
4.Klik button “Proses Selesai”, jika datanya sudah sesuai

& Brave File Edit View History Bookmarks Profiles Tab Window Help ES = won @3 Q & Mon20Apr 14.50

@ TexTrack DASHBOARD SPK & WORK ORDER v PRODUKSI + MASTERDATA v USER MANAGEMENT LAPORAN SA

<« Proses Stenter Selesai
STN/26/04/00016 © Diproses

Work Order
01445/IV/26

Mesin *

STR-001 - Mesin Stenter 1

Berat * Satuan Berat *
1 1.013 KG
Lampiran
&
2
Drag & drop file disini
& Pilih File
Catatan

Hi Hz H» T B8

[
n
~
]

i

= 99

]
n
ul
l

4



STENTER — Delete Stenter

* Klik icon “Delete”
* Klik button “Ya, Hapus” Stenter terhapus

& Brave File Ed

TGXTrack DASHBOARD ~ SPK&WORK ORDER v  PRODUKSI ~  MASTERDATA ~  USERMANAGEMENT - LAPORAN - SA

Real-time Tracking manitoring system

Stenter

Q Pencarian

NO. STENTER NO. WO MESIN MULAI PROSES SELESAI PROSES STATUS ACTIONS
STR-001 20 Apr 2028, 14.41 20 Apr 20286, 15.00 ,
STNIZG/AAI00016 Ola4sinize Mesin Stenter 1 Oleh Super Admin Oleh Super Admin &3z ’

Total 1entries

@ Brave File Edit View History B ks  Profiles

Apakah Anda yakin?

Tindakan ini akan menghapus data secara permanen.

“STN/26/04/00016"
Batal
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LONG SLITTING

LONG SLITTING - Mulai Long Slitting

Arahkan kursor ke Navbar Menu “Produksi”, setelah itu klik menu “Long Slitting”
1.Klik button “Mulai Long Slitting”, untuk memulai proses Long Slitting
2.Klik field “Work Order”, pilih WO nya
3.Klik field “Mesin”, pilih mesin
4.Klik button “Mulai Proses”, jika sudah sesuai

@ Brave File Edit View History Bookmarks Profiles Tsb Window Help

wen @ Q 28 Mon 20 Apr 15.02

@ TexTrack DASHBOARD SPK & WORK ORDER v PRODUKSI v MASTERDATA ~  USER MANAGEMENT ~  LAPORAN ~ SA

- 1
Long Siiting

NO. LONG SLITTING NO. WO MESIN MULAI PROSES SELESAI PROSES STATUS ACTIONS
LST-001

LST/26/04/0001 01445/IV/26 s 20 Apr 2026, 15.01 @ Diproses > /£ B8
Mesin Long Slitting 1 Oleh Super Admin
LST-001 9 Apr 2026, )

LST/26/04/00010 01444/1V/26 3T ) 1oApr 2025, 14.27 0 Apr 2026, 14.27 @ Selesai 5
Mesin Long Slitting 1 Qleh PPIC User Oleh PPIC User

Total 2 entries

& Brave File Edit View History Bookmarks Profiles Tab Window Help

onEE Q8 Sun19Apr 14.26

@ TexTrack DASHBOARD SPK & WORK ORDER v PRODUKSI + PU

« Mulai Proses Long Slitting

Proses Long Slitting

Work Order *

Mesin *



& Brave Fie Edit w History Bo Profil Tab  Window Help

DASHBOARD SPK & WORK ORDER

@ TexTrack

« Detail Proses Long Slitting

@ Diproses

LST/26/04/00010

Dibuat pada 19 Apr 2026, 14.27
PRODUK SETENGAH JADI
TGNE6TMO-55NH-DRE
GOLDLINE/70X140/JP/550/MAROON/BW-0168
5 Informasi Mesin

MESIN LOKASI

LST-001 - Mesin Long Slitting 1 ©® Dumpit

© Timeline Proses

® Mulai Pr
A Oleh: PPIC User, 19 Apr 2026, 14.27

[ Catatan Long Slitting

Tidak ada catatan

PRODUKSI +~ PU

Selesai Long Slitting Edit Long Slitting Hapus Long Slitting

B® Informasi Work Order

QTY GREIGE
1.013 K6

NO. WO TANGGAL WO

01444/1v/26 19 Apr 2026

Material WO (3) Lampiran WO (0)

[E] Catatan Work Order

Tidak ada c:

& Lampiran

49



LONG SLITTING - Edit Long Slitting

1.Klik icon “Edit”, untuk edit Long Slitting

2.Klik field “Mesin”, untuk pilih mesin yang mau digunakan

3.Klik button “Simpan”, jika sudah sesuai

& Brave File Edit View History Bookmarks Profiles Tsb Window Help

@\ TexTrack

DASHBOARD SPK & WORK ORDER v PRODUKSI +
Long Slitting
NO. LONG SLITTING NO. WO MESIN MULAI PROSES
LST-001
LST/26/04/00011 01445/IV[26 A ) 20 Apr 2026, 15.01
Mesin Long Slitting 1 Oleh Super Admin
LST-001 19 Apr 2026, 14.27
LST/26/04/0001 01444/IV/26 §
ST/26/04/00010 v Mesin Long Slitting 1 Oleh PPIC User
Total 2 entries
& Brave File Edit View History Bookmarks Profiles Tab

Window  Help

MASTER DATA ~

SELESAI PROSES

19 Apr 2026, 14.27
©leh PPIC User

USER MAMAGEMENT -

nxEr Q B

£ Mon 20 Apr 15.02

LAPORAN - SA

Long Slitting Selesai | Mulai Long Siitting

STATUS

ACTIONS
1
(@ Diproses > 9 o
& Selesai >

\f@\ TexTrack

DASHBOARD SPK & WORK ORDER + PRODUKSI v

<« Edit Proses Long Slitting
LST/26/04/00011

Work Order
01445/IV/26
Mesin *

LST-001 - Mesin Long Slitting 1

Detail Work Order

Tanggal WO

No. WO
& 8 20 Apr 2026 ®

01445/1v/26

Berat Greige

1.013 kG

Dibuat oleh

Super Admin
PRODUK JADI

® TGN661MO-55N0-DRE SPK
GOLDLINE/70X140/JP/S50/MAROON/BW-0168 015/1v/26 »
GREIGE AWAL

NO. OP GREIGE
TGN661TMO-55NX-XXX
01 NLINETZAYAANT IDIRRAIY Y Y

202509449

MASTER DATA ~

USER MANAGEMENT

Mon 20 Apr 15.07

LAPORAN ~

SA
© Diproses
© Diproses
Total Qty
1.740 pcs
BERAT
592 KG
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LONG SLITTING - Selesai Long Slitting

1.Klik button “Selesai Long Slitting”, jika proses Long Slitting sudah selesai
2.Klik field “Pilih WO”, pilih WO yg mau diselesaikan

3.Klik button “Proses Sekarang”, maka akan masuk ke halaman form selesai Long Slitting

% Brave Fie E

@ TexTrack
Real-time Tracking monitoring system

Long Slitting
Q Pencarian.
NO. LONG SLITTING
LST/26/04/00011

LST/26/04/00010

Total 2 entries

& Brave File Edit View

DASHBOARD SPK & WORK ORDER - PRODUKSI ~
NO. WO MESIN MULAI PROSES
01445/IV/26 LST‘-OD'I » 20 Apr 2026, 15-.01
Mesin Long Slitting 1 Oleh Super Admin
LST-001 19 Apr 2026, 14.27
01444/IVj26 3
i Mesin Long Slitting 1 Qleh PPIC User
s Profles Tab Window Help

Selesaikan Proses Long Slitting
Pilih work order yang akan diselesaikan

MASTER DATA ~ USER MAMAGEMENT - LAPORAN -

SA
wung Slitting Selesai Mulai Long Slitting
SELESAI PROSES STATUS ACTIONS
@ Diproses > 7 W
19 Apr 2026, 14.27 >
oien PPIC User e >

01445/IV/26 ‘
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Form Proses Selesai Long Slitting
1.field Berat otomatis terisi sesuai dengan berat greige awal dari WO
2.Klik “Lampiran”, jika ingin menambahkan lampiran
3.Klik Textarea “Catatan”, untuk menambahkan catatan

H

4.Klik button “Proses Selesai”, jika datanya sudah sesuai

& Brave File Edit View History Bookmarks Profiles Tab Window Help % 2 0%GE Q 8  Sun19Apr 1427

\@\ TexTrack DASHBOARD SPK & WORK ORDER PRODUKSI v PU

<« Proses Long Slitting Selesai

LST/26/04/00010 @ Diproses
Work Order
01444/1V/26

Mesin *

LST-001 - Mesin Long Slitting 1

Berat * Satuan Berat *
013 K6

Lampiran

&

2 Drag & drop file disini
Catatan
H1 Hz Hs T B I S5 = I=E 99| = = E E | -
3 Batal PG Selesai

& Brave File Edit View History Bookmarks Profles Tab Window Help D % T wonEs O Sun 19 Apr 14.27
@ TexTrack DASHBOARD ~ SPK & WORK ORDER v PRODUKSI v PU
<« Detail Proses Long Slitting Hapus Long Slitting
LST/26/04/00010 & Selesai B Informasi Work Order
buat pada 19 Apr 2026, 14,27
NO. WO TANGGAL WO QTY GREIGE
PRODUK SETENGAH JADI 01444/1v/26 19 Apr 2026 1.013 kG

TGN661MO-55NH-DRE

[
GOLDLINE/70X140/JP/S50/MAROON/BW-0168 Material WO (3) Lampiran WO (0}

BERAT
1.013 ke [ Catatan Work Order
[ Informasi Mesin Tidak ada ¢
MESIN LoKAS!
LST-001 - Mesin Long Slitting 1 © Dumpit
g i B & Lampiran
@ Timeline Proses
® Mulai Proses Tidak ada lampira

R, Oleh: PPIC User, 19 Apr 2026, 14.27

® Selesal Proses
A Oleh: PPIC User, 19 Apr 2026, 14.27



LONG HEMMING - CROSS CUTTING - SEWING - SORTING - PACKING

KETENTUAN PROSES PARALEL PRODUKSI

Mulai dari proses Long Hemming hingga Packing, sistem mendukung proses berjalan secara
paralel. Artinya:

* Proses berikutnya dapat dimulai tanpa menunggu proses sebelumnya selesai

* Selama status masih “Diproses”, user tetap bisa melanjutkan ke tahap berikutnya

* Input dilakukan berdasarkan output aktual di lapangan

Aturan Penggunaan
Memulai Proses Paralel
1.Pilih Work Order (WO)
2.Klik button Mulai pada proses yang diinginkan
3.Pilih mesin (jika tersedia)
4 Klik Mulai Proses
Proses akan berstatus “Diproses”.

Melanjutkan ke Proses Berikutnya
« User dapat langsung melanjutkan ke proses berikutnya tanpa menunggu proses sebelumnya
selesai
« Input output dilakukan secara bertahap sesuai hasil produksi

Batasan Sistem

« Proses tidak dapat diselesaikan jika masih ada proses sebelumnya yang belum selesai
Sistem akan menampilkan notifikasi:
“Selesaikan proses sebelumnya terlebih dahulu.”

Menyelesaikan Proses
« Setelah seluruh tahapan selesai dan data output sudah lengkap:
a.Kembali ke masing-masing proses
b.Klik tombol Selesai Proses
c.Pastikan semua proses sudah berstatus Selesai

Penggunaan Multi-Mesin (Long Hemming sampai Sewing)

Pada proses Long Hemming, Cross Cutting, dan Sewing, user dapat menggunakan lebih dari satu
mesin secara bersamaan.

Langkah Penggunaan
Memulai Proses
1.Pilih Work Order (WO)
2.Pilih satu atau lebih mesin
3.Klik Mulai Proses

53



Update Output dan Status Mesin
1.Klik button Edit
2.Input Qty Output sesuai hasil di lapangan
3.Update status mesin:
° Sedang Digunakan, jika proses masih berjalan
° Selesai, jika mesin sudah selesai digunakan
4 Klik button Simpan

Catatan
* Mesin dengan status Selesai dapat digunakan kembali untuk proses lain
* Input output dapat dilakukan secara bertahap sesuai kondisi produksi
* Proses dapat berjalan paralel baik antar mesin maupun antar tahapan produksi
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LONG HEMMING

LONG HEMMING - Mulai Long Hemming

Arahkan kursor ke Navbar Menu “Produksi”, setelah itu klik menu “Long Hemming”
1.Klik button “Mulai Long Hemming”, untuk memulai proses Long Hemming
2.Klik field “Work Order”, pilih WO nya
3.Klik field “Mesin”, pilih mesin
4.Klik button “Tambah”, untuk menambah mesin yg mau digunakan, di proses ini bisa
menggunakan lebih dari satu mesin
5.Klik button “Mulai Proses”, jika sudah sesuai

&% Brave File Edit View History Bookmarks Profiles Tab Window Help ® £ = wo%m@E Q 8  Sun19Apr 14.28
@ TexTrack DASHBOARD ~ SPK & WORK ORDER v PRODUKSI ~ PU
&y Dyeing
LOI'Ig Hemm|ng £ Press Long Hemming Selesai Matlai Long Hemming
1
= Tumbler

i Stenter

NO. LONG HEMMING NO. WO MESIN MU Long Slitting SELESAI PROSES STATUS ACTIONS

& Long Hemming
idat ¥ Cross Cutting
Total 0 entries B Sewing

@ Embroidery

@& Printing

® Brave File Edit View History Bookmarks Profiles Teb Window Help ® % % woxEs Q 8 Sun19Apr 14.28

@ TexTrack DASHBOARD SPK & WORK ORDER ~ PRODUKSI v PU

<« Mulai Proses Long Hemming

Proses Long Hemming Baru

Work Order *

2
Mesin ¥
5
Work Order * Mesin *
01444/1V)26
LHM-001 - Mesin Long Hemming 1
4

Mesin 2 Cari

LHM=-001 - Mesin Long Hemming 1
LHM-002 - Mesin Long Hemming 2

LHM-003 - Mesin Long Hemming 3
LHM-004 - Mesin Long Hemming 4
LHM-005 - Mesin Long Hemming S
LHM-0086 - Mesin Long Hemming 6

LHM-007 - Mesin Long Hemming 7
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LONG HEMMING - Edit Long Hemming

1.Klik icon “Edit”, untuk edit Long Hemming

2.Klik button “Tambah”, untuk tambah mesin, pilih mesin yang mau digunakan

3.Klik badge status mesin untuk update status mesinnya, misalkan salah satu mesin
sudah selesai

4.Klik field “Berat Bagus” untuk isi output lapangannya

5.Klik field “Berat BS” masukkan beratnya jika ada

6.Klik button “Simpan”, jika sudah sesuai

& Brave File Edit

Bookmarks

(O Textrack

Long Hemming

2 Pencarian...

NO. LONG HEMMING NO. WO
LHM/26/04/00055 01445/IV/26
& Brave File Edit View History Bookmarks Profiles

DASHBOARD

SPK & WORK ORDER v PRODUKSI v MASTER DATA USER MANAGEMENT LAPORAN + SA
Long Hemming Selesai Mulai Long Hemming
MESIN MULAI PROSES SELESAI PROSES STATUS ACTIONS
LHM-001
Mesin Long Hemming 1 20 Apr 2026, 15.24
pr 0 I (@ Diproses > o
LHM-002 Oleh Super Admin

Mesin Long Hemming 2

Tab Window Help

YO TexTrack

¢« Edit Proses Long Hemming

LHM/26/04/00054

Isi data untuk memperbarui proses Long Hemming

Work Order
01444/Iv/26

Mesin *

LHM-001 - Mesin Long Hemming 1

LHM-002 - Mesin Long Hemming 2

Berat Bagus * Satuan *
00 KG
BeratBS Satuan
0 KG

Detail Work Order

No. WO
B

Tanggal WO
01444/Iv/26 B

19 Apr 2026

DASHBOARD

Bia

SPK & WORK ORDER ~ PRODUKSI ~

(O Diproses

Produk Setengah Jadi
TGN661MO-55NX-DRE
GOLDLINE/70X140/JP/550/MAROON/BW-0168

* Sedang n‘gu.\.

* Sedang Digunakan

(@® Diproses

® Berat Greige o Dibuat oleh
1.013 kG ™ PPIC User

Konfirmasi Perubahan Status

Apakah Anda yakin ingin mengubah status proses mesin menjadi

Batal Ya, Ubah Staws

Selesai?
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1.Outputnya “Berat Bagus”, baru selesai 500 yang dikerjakan dengan mesin
“LHM-001"
2.Status mesin yg di update berubah jadi Selesai

& Brave File Edit View History Bookmarks Profiles Tab Window Help D % 2 %G Q 8 Sun19Apr 1433
@ TexTrack DASHBOARD SPK & WORK ORDER v PRODUKSI + PU
« Detail Proses Long Hemming Selesai Long Hemming | EditLong Hemming | Hapus Long Hemming
LHM/26/04/00054 @© Diproses B Informasi Work Order
Dibuat pada 19 Apr 2026, 14.30
NO. WO TANGGAL WO QTY GREIGE
PRODUK SETENGAH JADI 01444/Iv/26 19 Apr 2026 1.013 KG

TGN661MO-55NX-DRE

GOLDLINE/70X140/JP/S50/MAROON/BW-0168 Material WO (3) Lampiran WO (0)

BERAT BAGUS

500 ke 1 [ Catatan Work Order
& Informasi Mesin Tidak ada catatan
LHM-002 - Mesin Long Hemming 2 ® Sedang Digunakan
Mulai 19 Apr 2026, 14.30 & Lampiran
Selesal
Lokasi © Dumpit @
LHM-001 - Mesin Long Hemming 1 - D
Mulai 19 Apr 2026, 14.30
Selesa 19 Apr 2026, 14.32
Lokasi © Dumpit

© Timeline Proses

® Mulai Proses
AR Oleh: PPIC User, 19 Apr 2026, 14.30

* User dapat langsung melanjutkan ke proses berikutnya tanpa menunggu proses selesai



LONG HEMMING - Selesai Long Hemming

1.Klik button “Selesai Long Hemming”, jika proses Long Hemming sudah selesai
2.Klik field “Pilih WO”, pilih WO yg mau diselesaikan

3.Klik button “Proses Sekarang”, maka akan masuk ke halaman form selesai Long
Hemming

& Brave File

@ TexTrack DASHBOARD ~ SPK&WORKORDER v  PRODUKS| v MASTERDATA ~  USERMANAGEMENT «  LAPORAN - SA
Real-time Tracking monitoring system
Long Hemming 4 Hemming Selesai Mulai Long Hemming
Q Pencarian... =
NO. LONG HEMMING No.Wo MESIN MULAI PROSES SELESAI PROSES STATUS ACTIONS
LHM-001
Mesin Long Hemming 1
LHM/26/04/00055 01445/1v/26 o 2 20 Apr 2026, 15.24 @ Diproses > /B
LHM-002 Oleh Super Admin
Mesin Long Hemming 2
& Brave File Edit View

Bookmarks  Profiles

Selesaikan Proses Long Hemming
Pilih work order yang akan diselesaikan

01445/1V/26




Form Proses Selesai Long Hemming

1.Klik field “Berat Bagus” masukkan beratnya
2.Klik field “Berat BS” masukkan beratnya jika ada

3.Klik Badge status mesin “Sedang Digunakan” pastikan di ubah status nya jadi “Selesai”

4.Klik “Lampiran”, jika ingin menambahkan lampiran

5.Klik Textarea “Catatan”, untuk menambahkan catatan

6.Klik button “Proses Selesai”, jika datanya sudah sesuai

€ Brave File

Edit View History Bookmarks Profiles Tab Window

\@\ TexTrack DASHBOAR

< Proses Long Hemming Selesai

LHM/26/04/00055

data untuk r

Work Order

1enyelesaikan proses Long Hes

01445/I1V[26

Mesin *

LHM-001 -

LHM-002 -

Berat Bagus *

Berat BS

Lampiran

Catatan

Hi  Haz

Mesin Long Hemming 1

Maesin Long Hemming 2

Satuan *
9 0 ke
Satuan
2 0 KG

Hi T B SO NiE =

Detail Work Order

B

wo Tanggal WO

8

No. W
01445/1V/26 20 Apr 2026

PRODUK JADI

TGNG61MO-55N0-DRE
GOLDLINE/70X140/JP/550/MAROON/BW-0168

D

Help ® % 7 woxmm Q 8 Mon20Apr 16.42

SPK & WORK ORDER ~ PRODUKSI ~ MASTER DATA ~ USER MANAGEMENT - LAPORAN ~ SA

Produk Setengah Jadi
TGN661IMO-55NX-DRE
GOLDLINE/70X140/JP/S50/MAROON/BW-0168

&

4
Drag & drop file disini
atau 0f

&, Pilih File

® Berat Greige o Dibuatoleh
1.013 KG ™ Super Admin
SPK
015/1v/26 »

Batal

| Edit Long Hemming

(@ Diproses

© Diproses

Total Qty

1.740 pcs

6
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LONG HEMMING — Delete Long Hemming

Klik icon “Delete”

* Klik button “Ya, Hapus” Long Hemming terhapus

& Brave Fie Edit

TexTrack

DASHBOARD SPK & WORK ORDER ~ PRODUKSI ~
Real-time Tracking monitoring system

MASTER DATA ~ USER MANAGEMENT ~ LAPORAN ~ SA

Long Hemming

Long Hemming Selesai Mulai Long Hemming

Q Pencarian, =

NO. LONG HEMMING NO. WO MESIN MULAI PROSES SELESAI PROSES STATUS ACTIONS
LHM-001
Mesin Long Hemming 1

LHM/26/04/00055 01445/1V/26 20 Apr 2026, 15.24 @ Diproses. > 7
LHM-002 Oleh Super Admin

Mesin Long Hemming 2

& Brave File Edit

Apakah Anda yakin?

Tindakan ini akan menghapus data secara permanen

“LHM/26/04/00055"
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CROSS CUTTING

CROSS CUTTING - Mulai Cross Cutting

Arahkan kursor ke Navbar Menu “Produksi”, setelah itu klik menu “Cross Cutting”
1.Klik button “Mulai Cross Cutting”, untuk memulai proses Cross Cutting
2.Klik field “Work Order”, pilih WO nya
3.Klik field “Mesin”, pilih mesin (multi mesin bisa lebih dari satu)

% Brave Fie Edt View History Bookmarks Profiles Tab Window  Help ® ® % wowmm O 8 Suni9Apr 14.35
@ TexTrack DASHBOARD ~ SPK&WORK ORDER +  PRODUKSI ~ PU
o) Dyeing 1
Cross Cutting © Press Selesai Cross Cutting | Mulai Cross Cuting
= Tumbler
- i Stenter
NO. CROSS CUTTING NO. WO MESIN MU Long S|I[(Ing SELESAIPROSES STATUS ACTIONS

& Long Hemming
Tidat % Cross Cutting
Total 0 entries B Sewing
@ Embroidery
& Printing

2= Sorting

& Brave File Edit View History Bookmarks Profiles Tab Window Help ® S 00% @8 Q & Sun19Apr 14.36

\@\ TexTrack DASHBOARD SPK & WORK ORDER ~ PRODUKSI v PU

< Mulai Proses Cross Cutting
Proses Cross Cutting Baru

Work Order *
01444/1V/26 2

[ oo
Mesin * 2
CCT-001- | 3 Cross Cutting 1 x

CCT-002 - Mesin Cross Cutting 2 X

Detail Work Order © Diproses

Berat Greige Dibuat oleh

No. WO Tanggal WO
=] ™ PPIC User

01444/Iv/26 19 Apr 2026 1.013 kG

B

PRODUK JADI

® TGN661MO0-55N0-DRE SPK Total Berat Total Qty
GOLDLINE/70X140/JP/S50/MAROON/BW-0168 014/1v/26 » 1.013 k6 1.740 pcs

GREIGE AWAL NO. OP GREIGE oTY BERAT

5

4.Klik button “Tambah” untuk menambahkan mesin
5.Klik button “Mulai Proses”



CROSS CUTTING - Edit Cross Cutting

1.Klik icon “Edit”, untuk edit Cross Cutting
2.Klik button “Tambah”, untuk tambah mesin, pilih mesin yang mau digunakan

3.Klik badge status mesinnya untuk update status mesinnya, misalkan salah satu mesin
sudah selesai

4.Klik field “Qty” masukkan gty hasil output dari lapangan
5.Klik button “Simpan”, jika sudah sesuai

# Brave File Edi ew

s Tab Window Help

@ TexTrack DASHBOARD SPK & WORK ORDER ~ PRODUKSI ~ MASTER DATA ~ USER MANAGEMENT LAPORAN ~ SA
Real-time Tracking monitoring system
Cross Cutting Selesai Cross Cutting Mulai Cross Cutting
Q Pencarian =
NO. CROSS CUTTING NO. WO MESIN MULAI PROSES SELESAI PROSES STATUS ACTIONS
ceT-001 ,
Mesin Cross Cutting 1
CCT/26/04/00020 01445/1V/26 9 20 Apr 2026, 1?'02 ® Diproses > o]
CCT-002 Oleh Super Admin
Mesin Cross Cutting 2
@ TexTrack DASHBOARD ~ SPK&WORK ORDER v PRODUKS| v MASTERDATA ~  USERMANAGEMENT «  LAPORAN - SA
Real-time Tracking monitos system
« Edit Proses Cross Cutting
CCTIZGIO'QIOOOZO (@ Diproses
Isi data untuk memperbarui proses Cross Cutting
Work Order Produk Jadi
TGN661MO-55NX-DRE
OELERES GOLDLINE/70X140/JP/550/MARQON/BW-0168
Mesin *
CCT-001 - Mesin Cross Cutting 1 ¢ Sedang D‘EN"-"'."
CCT-002 - Mesin Cross Cutting 2 # Sedang Digu
Qty * Satuan *
. 0 PCs v
Detail Work Order © Diproses
@ No. WQ a Tanggal WO ® Berat Greige o Dibuat oleh
01445/IV/26 20 Apr 2026 1.013 K6 " Super Admin
PRODUK JADI

Konfirmasi Perubahan Status

Apakah Anda yakin ingin mengubah status proses mesin menjadi

Selesai?
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CROSS CUTTING - Selesai Cross Cutting

1.Klik button “Selesai Cross Cutting”, jika proses Cross Cutting sudah selesai
2.Klik field “Pilih WO”, pilih WO yg mau diselesaikan

3.Klik button “Proses Sekarang”, maka akan masuk ke halaman form selesai cross Cutting

& Brave File Edit

DASHBOARD SPK & WORK ORDER
nitoring system

() TexTrack

PRODUKSI ~ MASTER DATA - USER MANAGEMENT LAPORAN ~

Cross Cutting

Seles; ss Cutting Mulai Cross Cutting
Q Pencarian

NO. CROSS CUTTING NO. WO

MESIN MULAI PROSES SELESAI PROSES STATUS ACTIONS
CCT-001
Mesin Cross Cutting 1

CCT/26/04/00020 01445/1v/26 20 Apr 2026, 17.'02 @ Diproses > & o]
CCT-002 Oleh Super Admin
Mesin Cross Cutting 2

Brave File Edit View

Selesaikan Proses Cross Cutting
Pilih work order yang akan diselesaikan

01445/IV/26 . ¥

Batal Pro

Sekarang
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Form Proses Selesai Cross Cutting
1.Klik field “Qty” masukkan quantity nya
2.Klik Badge status mesin “Sedang Digunakan” pastikan di ubah status nya jadi “Selesai”
3.Klik “Lampiran”, jika ingin menambahkan lampiran
4.Klik Textarea “Catatan”, untuk menambahkan catatan

5.Klik button “Proses Selesai”, jika datanya sudah sesuai

 Brave File Edt View History Bookmarks  Profiles  Tab  Window  Help
@ TexTrack DASHBOARD  SPK & WORK ORDER v+ PRODUKSI~  MASTERDATA v  USERMANAGEMENT v  LAPORAN ~ SA
« Proses Cross Cutting Selesai Edit Cross Cutting

CCT/26/04/00020 @ Diproses
Work Order Produk Jadi

01445/1V/26 IGNSmMO'ESNX'DRE ) )

GOLDLINE/70X140/JP/SS0/MARCON/EW-0168

Mesin *

CCT-001 - Mesin Cross Cutting 1 * seies (D)

CCT-002 - Mesin Cross Cutting 2 * Setesal
Qy* Satuan *

1 1740 PCS
Lampiran
Drag & drop file disini

Catatan

Hi Hz Wy T B I 5 = =E W | = = = = | -

4
Detail Work Order © Diproses
@ No. WO a Tanggal WO ® Berat Greige o Dibuat ole
01445/IV/ 26 20 Apr 2026 1013 KG il Super Admin
PRODUK JADI

Berat Total Qty

® TGNGEIMO-55NO-DRE SPK
GOLDLINE/70X140/JP/550/MAROON/BW-0168 015/1V/26 ~ 1.013 ke 1.740 pcs
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CROSS CUTTING - Delete Cross Cutting

Klik icon “Delete”

* Klik button “Ya, Hapus” Cross Cutting terhapus

& Brave Fie

TexTrack DASHBOARD SPK & WORK ORDER - PRODUKSI -
Real-time Tracking monitoring system

MASTER DATA - USER MANAGEMENT -~ LAPORAN ~ SA

Cross Cutting

Selesai Cross Cutting Mulai Cross Cutting

Q Pencarian...

NO. CROSS CUTTING NO. WO MESIN MULAI PROSES SELESAI PROSES STATUS ACTIONS
ccT-001 ,
Mesin Cross Cutting 1

CCT/26/04/00020 01445/IV/26 20 Apr 2026, 17“02 @ Diproses > d
ccT-002 Oleh Super Admin

Mesin Cross Cutting 2

& Brave File Edit

Apakah Anda yakin?

Tindakan ini akan menghapus data secara permanen

“CCT/26/04/00020"
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Halaman Detail Cross Cutting
* Qutput Cross Cutting dari lapanagan, yg di dinput melalui edit

Brave File Edit History Bookmarks 3 Sun 19 Apr
@ TexTrack DASHBOARD ~ SPK&WORKORDER «  PRODUKSI v PU
« Detail Proses Cross Cutting Cross Cutting Selesai Edit Cross Cutting Hapus Cross Cutting

CCT/26/04/00019 () Diproses B Informasi Work Order
Dibuat pada 19 A ( 4,36
NO. WO TAN ) QTY GREIGE
PRODUK SETENGAH JADI 01444/1v/26 19 Apr 2026 1013 K6

TGNG6IMO-55NX-DRE

GOLDLINE/70X140/JP/S50/MARQON/BW-0168 Material WO (3) Lampiran WO (0)

[ Informasi Mesin

) [ Catatan Work Order
CCT-001 - Mesin Cross Cutting 1 * Sedang Digy

akan

Mulai 19 Apr 2026, 14.36

ada catatan

Lokasi ® Dumpit
@ Lampiran
CCT-002 - Mesin Cross Cutting 2 # Sedang Digunakan
Mulai 19 Apr 2026, 14.36 @
Lokasi @ Dumpit

Brave File Edit History  Bookmark dow Help

@ TexTrack DASHBOARD SPK & WORK ORDER PRODUKSI ~

x
° Berhasil

Cross Cutting No. CCT/26/04/00019

. . berhasil diperbarui
« Detail Proses Cross Cutting !

CCT/26/04/00019 @ Diproses B Informasi Work Order
Dibuat pada 19 Apr 20286, 14.36
NO. WO TANGGAL WO QTY GREIGE
PRODUK SETENGAH JADI 01444/IVf26 19 Apr 2026 1013 ke

TGNE61MO-55NX-DRE

GOLDLINE/70X140/JP/550/MARQON/BW-0168 Material WO (3) Lampiran WO (0)

QUANTITY

00 rcs [El Catatan Work Order

ada ca

a2 Informasi Mesin

CCT-002 - Mesin Cross Cutting 2 ® Sedang Digunakan

Mulai 19 Apr 2026, 14.36 & Lampiran

Lokasi ® Dumpit B
CCT-001 - Mesin Cross Cutting 1 *® Selesai

Mulai 19 Apr 20286, 14.36

sal 19 Apr 2026, 14.36

Lokasi @ Dumpit

M Timeline Proses
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SEWING

SEWING - Mulai Sewing

Arahkan kursor ke Navbar Menu “Produksi”, setelah itu klik menu “Sewing”
1.Klik button “Mulai Sewing”, untuk memulai proses Sewing
2.Klik field “Work Order”, pilih WO nya
3. Klik switch “Maklon” jika maklon ada, maka mesin tidak bisa ditambahkan

& Brave File Edit View History Bookmarks Profiles Tab Window Help ® ® 00% & QB Sun 19 Apr 14.36
@\ TexTrack DASHBOARD SPK & WORK ORDER v PRODUKSI ~ PU
&y Dyeing 1
Sewmg (Jahlt) < Press Selesai Sewing M
= Tumbler

% Stenter

NO. SEWING NO.Wo MAKLON MESIN B Long Slitting SELESAI PROSES STATUS ACTIONS
& Long Hemming

¥- Cross Cutting

Total 0 entries B Sewing

@ Embroidery

& Printing

:= Sorting

@ Packing

® Brave File Edit View History Bookmarks Profiles Tab Window  Help ® = 7 w%EE Q 8 Sun19Apr 14.37

\@\ TexTrack DASHBOARD ~ SPK & WORK ORDER v PRODUKSI ~ PU

« Mulai Proses Sewing

Proses Sewing Baru
Work Order * Produk Jadi
01444/1v/26 TGNE6IMO-55N0-DRE

GOLDLINE/70X140/JP/550/MARCON/BW-0168

Makian

3 iak

Maklon
©»
Nama Mg

PT Sewliiig iaklon

Detail Work Order (© Diproses
No. WO Tanggal WO B Greige buat ole
o
B 01444/Iv[26 & 19 Apr 2026 @ 1,013 K6 ™ PPIC User
PRODUK JADI
@ TONGEIMO-55N0-DRE SPK Total Berat otal Qty
GOLDLINE/70X140/JP/550/MAROON/BW-0168 014/1v/26 » 1.013 K& 1.740 pcs



4. Klik field “Mesin” menambahkan mesin, jika multi klik button “Tambah”

5. Klik button “Mulai Proses”

Brave File Edit View History Bookmarks

\f@\ TexTrack

<« Mulai Proses Sewing

Proses Sewing Baru

i data untuk membuat ses Sewing
Work Order *

01444/1v/26

Maklon
Tidak

Mesin *

SWG-001 - Mesin Sewing 1

SWG-002 - Mesin Sewing 2

Detail Work Order

No. WO Tanggal WO E Bl C
e 01444/Iv/26 8 19 Apr 2026 ® 1.013 K6 ™ PPIC User
PRODUK JADI

Halaman Detail Sewing

Brave File Edit View History Bookmarks

\@\ TexTrack

<« Detail Proses Sewing

SEW/26/04/00014
Dibuat pada 19 Apr 2026, 14.39

PRODUK SETENGAH JADI

TGN661M0-55N0-DRE

GOLDLINE/70X140/JP/S50/MAROON/BW-0168

&9 Informasi Mesin

SWG-001 - Mesin Sewing 1

Mulai

Selesa

Lokasi

SWG-002 - Mesin Sewing 2

Mulai

Selesal

Lokasi
© Timeline Proses

® Mulai Pro:
R Oleh: PPIC User, 19 Apr 2026, 14.39

) Catatan Sewing

Profiles Tab Window Help = 100%EH Q

Sun 19 Apr 14.37

PRODUKSI v PU

DASHBOARD SPK & WORK ORDER

Produk Jadi

TGN661MO-55N0-DRE
GOLDLINE/70X140/JP/550/MAROON/BW-0168

+ Tambah

@ Diproses

oleh

at Greige

W% Q & Sun19Apr 14.39

Profiles Tab Window Help

PRODUKSI ~ PU

Selesai Sewing Hapus Sewing

DASHBOARD SPK & WORK ORDER v

Q© Diproses ® Informasi Work Order
N (] TAN /0 QTY GREIGE
01444/1v/26 19 Apr 2026 1.013 KG
Material WO (3) Lampiran WO (0)
[ Catatan Work Order
o Sedang Digunakan
19 Apr 2026, 14.39 Tidak ad
© Dumpit
@ Lampiran
* Sedang Digunakan

19 Apr 2026, 14.39

© Dumpit
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SEWING - Edit Sewing

1.Klik icon “Edit”, untuk edit Sewing
2.Klik button “Tambah”, untuk tambah mesin, pilih mesin yang mau digunakan

3.Klik badge status mesinnya untuk update status mesinnya, misalkan salah satu mesin
sudah selesai

4.Klik field “Qty” masukkan gty hasil output dari lapangan
5.Klik button “Simpan”, jika sudah sesuai

% Brave File Edit View

Tab  Window Help

@ TexTrack DASHBOARD ~ SPK&WORK ORDER v  PRODUKSI~  MASTER DATA «
Real-time Tracking montor

USER MANAGEMENT ~ LAPORAN ~ SA
nonitoring system
Sewing (Jahit) Selesai Sewing | Mulai Sewing
Q. Pencarian =
NO. SEWING NO. WO MAKLON MESIN MULAI PROSES SELESAI PROSES STATUS ACTIONS
SWG-001 ,
Mesin Sewing 1
SEW/26/04/00015 01445/v/26 21 Apr 2026, 09.24 ® Diproses > @
SWG-002 Oleh Super Admin

Mesin Sewing 2

‘ Brave File Edit View History Bookmarks Profiles Tab Window Help
@ TexTrack DASHBOARD ~ SPK&WORKORDER v PRODUKS| v MASTERDATA v  USERMANAGEMENT v LAPORAN v SA
« Edit Proses Sewing
SEW/26/04/00015 © Diproses
Isi data untuk memperbarui proses Sewing
Work Order Produk Jadi
TGN661MO-55N0-DRE
Dads /28 GOLDLINE/70X140/JP/550/MAROON/BW-0168
Mesin * ﬂ
SWG-001 - Mesin Sewing 1 ® Sedang D@.
SWG-002 - Mesin Sewing 2 ® Sedang Digunakan
Qty * . Satuan *
0 PCS v
Detail Work Order © Diproses

B No. WO & Tanggal WO ® Berat Greige o Dibuatoleh
01445/1v/26 20 Apr 2026 1.013 kG ™ super Admin
PRODUK JADI

Konfirmasi Perubahan Status

Apakah Anda yakin ingin mengubah status proses mesin menjadii

Selesai?
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SEWING - Selesai Sewing

1.Klik button “Selesai Sewing”, jika proses Sewing sudah selesai
2.Klik field “Pilih WO”, pilih WO yg mau diselesaikan

3.Klik button “Proses Sekarang”, maka akan masuk ke halaman form selesai Sewing

& Brave File Edi

DASHBEOARD SPK & WORK ORDER ~

PRODUKSI ~ MASTER DATA

\@J\ TexTrack SA

Sewing (Jahit Lo e

Q Pencarian

USER MANAGEMENT ~ LAPORAN ~

NO. SEWING NO. WO

MAKLON MESIN MULAI PROSES SELESAI PROSES STATUS ACTIONS
SWG-001
Mesin Sewing 1
SEW/26/04/00015 01445/IV/26 21 Apr 2026, 09.24 Doipreees s s o8
SWG-002 Oleh Super Admin
Mesin Sewing 2

Selesaikan Proses Sewing

Pilih work order yang akan diselesaikan

01445/1v/26 .
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SEWING - Delete Sewing

Klik icon “Delete”

* Klik button “Ya, Hapus” Sewing terhapus

& Brave
TexTrack DASHBOARD ~ SPK&WORKORDER ~  PRODUKS| -  MASTERDATA «  USERMANAGEMENT ~  LAPORAN - SA
Real-time Tracking monitoring s
seWing (Jahit) Selesai Sewing Mulai Sewing
Q Pencarian... -
NO. SEWING NO. WO MAKLON  MESIN MULAI PROSES SELESAI PROSES STATUS ACTIONS
SWG-001 ’
Mesin Sewing 1
SEW/26/04/00015 01445/1v/26 21 Apr 2026, 09.24 ® Diproses > 2
SWG-002 Oleh Super Admin
Mesin Sewing 2
@ Brave File Edit View History

Bool

Apakah Anda yakin?

Tindakan ini akan menghapus data secara permanen

“SEW/26/04/00015"
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BORDIR

BORDIR - Mulai Bordir

Arahkan kursor ke Navbar Menu “Produksi”, setelah itu klik menu “Bordir”
1.Klik button “Mulai Bordir”, untuk memulai proses Bordir
2.Tentukan jenis pengerjaan:
° Jika Maklon (dikerjakan oleh vendor):
* Aktifkan opsi Maklon
* Isi nama vendor pada field yang tersedia
° Jika tidak Maklon (dikerjakan internal):
* Lanjut ke proses berikutnya

3.Klik button “Mulai Proses”, status proses akan berubah menjadi Diproses

‘ Brave File Edit View History Bookmarks Profiles Tab Window Help O & =  100% K4 Q b 4 Sun 19 Apr 14.51
@- TexTrack DASHBOARD  SPK&WORK ORDER v PRODUKSI - PU
oy Dyeing 1
Bordir (Embroidery) & Prss setesaigorar | Muiat o |
2 Tumbler
B i Stenter
NO. EMBROIDERY NO. WO MAKLON mu @ Long Sitting JELESAI PROSES STATUS ACTIONS

¥ Long Hemming
lat ¥ Cross Cutting
Total 0 entries B Sewing
@ Embroidery

@ Brave File Edit View History Bookmarks Profles Tab Window Help ® = X Tue 21 Apr 09.47

@ TeXTraCk DASHBOARD SPK & WORK ORDER ~ PRODUKSI ~ MASTER DATA ~ USER MANAGEMENT - LAPORAN -~ SA

« Mulai Proses Bordir (Embroidery)
Proses Bordir Baru

Work Order *
01445/1v/26 2

Maklon
fidak

2
Maklon
@«

Nama Makion | 2

PT Sewing Maklor|

Detail Work Order @ Diproses
No. WO Tanggal WO Berat Greige o Dibuatoleh
B oaasivize B 20 apr 2026 D omke  Super Admin

3
Batal .
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BORDIR - Edit Bordir

* Klik icon “Edit”, untuk edit Bordir
* Klik switch “Maklon”, untuk ubah jadi Maklon
* Klik button “Simpan”, jika sudah sesuai

& Brave File Edit View History Bookmarks Profiles Tab Window Help ® = % G 2 Tue 21 Apr 09.54

@ TexTrack DASHBOARD ~ SPK & WORK ORDER v PRODUKS| v MASTERDATA v USERMANAGEMENT ~  LAPORAN v SA

Bordir (Embroidery)

NO. EMBROIDERY NO. WO MAKLON MULAI PROSES SELESAI PROSES STATUS ACTIONS,

21 Apr 2026, 08.54

EMB/26/04/00003 01445/1V/26 Oleh Super Admin
Oleh

(@® Diproses > 7 i

Total 1entries

& Brave File Edit View History Bookmarks Profiles Tab Window Help ® 7 wxma Q S Tue2lApr 09.56

@ TexTrack DASHBOARD ~ SPK&WORKORDER v PRODUKSIv  MASTERDATA v  USERMANAGEMENT v  LAPORAN v SA

« Edit Proses Bordir (Embroidery)

EMB/26/04/00003 O Diproses

Work Order
01445/IV/26

Maklon

dak
2

Detail Work Order ® Diproses

No. WO Tanggal WO Berat Greige Dibuat oleh

B 01445/Iv/26 8 20 Apr 2026 1.013 kG ™ Super Admin

@
o

PRODUK JADI
® TGN661MO-55N0-DRE SPK Total Berat Total Qty
GOLDLINE/70X140/JP/S50/MAROON/BW-0168 015/IV/26 » 1.013 k6 1.740 pcs

GREIGE AWAL NO. OP GREIGE QTY BERAT

TGN661IMO-55NX-XXX
GOLDLINE/70X140/JP/SS0/XXX

202509449 1.080 pCs 592 KG

Batal sm



BORDIR - Selesai Bordir

1.Klik button “Selesai Bordir”, jika proses Bordir sudah selesai
2.Klik field “Pilih WO”, pilih WO yg mau diselesaikan
3.Klik button “Proses Sekarang”, maka akan masuk ke halaman form selesai Bordir

& Brave File Vie History Bookmarks Profiles Tab Window Help
@ TexTrack DASHBOARD ~ SPK&WORKORDER v PRODUKSI v  MASTERDATA v USERMANAGEMENT ~  LAPORAN v SA
Real-time Tracking monitoring system
Bordir (Embroidery) Mulai Bordir
Q Pencarian... =
NO. EMBROIDERY NO. WO MAKLON MULAI PROSES SELESAI PROSES STATUS ACTIONS
EMB/26/04/00003 01445/1V/26 21 Apr 2026, 09.54 @ Diproses > s om

Oleh Super Admin

Total 1 entries

Bookmarks

Selesaikan Proses Bordir (Embroidery) X

Pilih work order yang akan diselesaikan
01445/1V/26 v
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Form Proses Selesai Bordir
1.Klik field “Qty” masukkan quantity nya
2.Klik “Lampiran” menambahkan lampiran
3.Klik textarea “Catatan” menambahkan catatan
4.Klik button “Proses Selesai” jika sudah sesuai

& Brave File Edit View History Bookmarks Profiles Tab Window Help = wonma Q 8 Tue21Apr 10.08

@ TexTrack DASHBOARD ~ SPK&WORKORDER v PRODUKSI v  MASTERDATA v  USERMANAGEMENT v LAPORAN v SA

< Proses Embroidery Selesai
EMB/26/04/00003 © Diproses

Work Order

01445/IvV/26

Maklon
Tidak

Qty * Satuan *
21600 | PCS

Lampiran

r
i}

2 Drag & drop file disini

Catatan

25
o
z
=
o
N
n
A
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"
©
3
]
n
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|

4



BORDIR - Delete Bordir

* Klik icon “Delete”
* Klik button “Ya, Hapus” Bordir terhapus

& Brave

TeXTI’ack DASHBOARD SPK & WORK ORDER ~ PRODUKSI ~ MASTER DATA ~ USER MANAGEMENT -~ LAPORAN SA

Real-time Trackin

Bordir (Embroidery)

Q Pencarian

NO. EMBROIDERY NO. WO MAKLON MULAI PROSES SELESAI PROSES STATUS ACTIONS

21 Apr 2026, 09.54
Oleh Super Admin

EMEB/26/04/00003 01445/Iv/26 @ Diproses >/

Total 1 entries

& Brave File Edit

Apakah Anda yakin?

Tindakan ini akan menghapus data secara permanen.

“EMB/26/04/00003"
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PRINTING

PRINTING - Mulai Printing

Arahkan kursor ke Navbar Menu “Produksi”, setelah itu klik menu “Printing”
1.Klik button “Mulai Printing”, untuk memulai proses Printing
2.Tentukan jenis pengerjaan:
° Jika Maklon (dikerjakan oleh vendor):
* Aktifkan opsi Maklon
* Isi nama vendor pada field yang tersedia
° Jika tidak Maklon (dikerjakan internal):
* Lanjut ke proses berikutnya

3.Klik button “Mulai Proses”, status proses akan berubah menjadi Diproses

‘ Brave File Edit View History Bookmarks Profiles Tab Window Help O ® T 0% ma Q £ Sun19 Apr 14.52
@ TexTrack DASHBOARD  SPK&WORK ORDER v PRODUKSI - PU
oy Dyeing 1
Pr|nt|r|g < Press Printing Selesai ai Printing
= Tumbler

i Stenter

Long Slitting

NO. PRINTING NO. WO MAKLON MULAI F a [ESAI PROSES STATUS ACTIONS

# Long Hemming
Jal % Cross Cutting
Total 0 entries B Sewing
@ Embroidery
S Printing
2= Sorting

& Packing

& Brave File Edit View History Bookmarks Profiles Tab Window Help ® <= wonesm Q 8  Tue21Apr 10.31

@ TexTrack DASHBOARD SPK & WORK ORDER v PRODUKSI ~ MASTER DATA USER MANAGEMENT ~  LAPORAN SA

« Mulai Proses Printing
Proses Printing Baru

Work Order *
01445/IV/26

Maklon
Mak
a2
Nama Maklon *
PT Printing Maklon| 2
Detail Work Order @ Diproses
Ne. WO Tanggal WO Berat Greige o Dibuatoleh
® 01445/1V/26 =] 20 Apr 2026 @ 1.013 kG oy Super Admin
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PRINTING - Edit Printing

1.Klik icon “Edit”, untuk edit Printing
2.Klik switch “Maklon”, untuk ubah jadi Maklon
3.Klik button “Simpan”, jika sudah sesuai

& Brave File Edit View History Bookmarks Profiles Tab Window Help ® 100% - Q8 Tue21Apr 10.34

@ TexTrack DASHBOARD ~ SPK & WORK ORDER ~  PRODUKSI v~ MASTERDATA v USER MANAGEMENT «+  LAPORAN ~ SA

Printing s s | s o

NO. PRINTING NO. WO MAKLON MULAI PROSES SELESAI PROSES STATUS ACTIONS.

21 Apr 2026, 10.34

PRN/26/04/00003 01445/1v/26
Oleh Super Admin

@ Diproses > e o

Total 1 entries

& Brave File Edit View History Bookmarks Profiles Tab Window Help W0% 3 Q & Tue21Apr 10.38

@ TeXTraCK DASHBOARD SPK & WORK ORDER v PRODUKSI ~ MASTER DATA + USER MANAGEMENT ~ LAPORAN SA

« Edit Proses Printing
PRN/26/04/00003 © Diproses

Work Order

01445/1V/26

Maklon

dak
2

Detail Work Order @ Diproses

Tanggal WO at Greige Dibuat oleh
g g o

No. WO
01445/1v/26 =] 20 Apr 2026 1.013 KG ™ Super Admin

B

PRODUK JADI

® TGN661MO-55N0-DRE SPK Total Berat Total Qty
GOLDLINE/70X140/JP/550/MAROON/BW-0168 015/1v/26 » 1.013 k6 1.740 pcs

GREIGE AWAL NO. OP GREIGE QTY BERAT

TGNE6IMO-55NX-XXX
GOI DI INF/70X140LIPISEO/XXX

202509449 1.080 PCS 592 kG

Batal m
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PRINTING - Selesai Printing

1.Klik button “Selesai Printing”, jika proses Printing sudah selesai
2.Klik field “Pilih WO”, pilih WO yg mau diselesaikan
3.Klik button “Proses Sekarang”, maka akan masuk ke halaman form selesai Printing

& Brave File Edit View History

@ TexTrack DASHBOARD ~ SPK&WORK ORDER v  PRODUKSI +  MASTERDATA v  USERMANAGEMENT v LAPORAN SA
Real-time Tracking monitoring syst

printing iz e

Q Pencarian =

NO. PRINTING NO. WO MAKLON MULAI PROSES SELESAI PROSES STATUS ACTIONS

21 Apr 2026, 10.34

PRN/26/04/00003 01445/1v/26 Oleh Super Admin

(@ Diproses > £ W

Total 1entries

& Brave File Edit View History

Selesaikan Proses Printing

Pilih work order yang akan diselesaikan
01445”\1[2‘ v
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Form Proses Selesai Printing
1.Klik field “Qty” masukkan quantity nya
2.Klik “Lampiran” menambahkan lampiran
3.Klik textarea “Catatan” menambahkan catatan
4.Klik button “Proses Selesai” jika sudah sesuai

& Brave File Edit View History Bookmarks Profiles Tab Window Help S 00% 8 Q @ Tue21Apr 10.47

@ TexTrack DASHBOARD ~ SPK& WORKORDER v PRODUKSI v MASTERDATA v USERMANAGEMENT ~  LAPORAN v SA

<« Proses Printing Selesai
PRN/26/04/00003 © Diproses
Work Order

01445/1v/26

Maklon
Tidak

Qty * Satuan *
1.600 PCS

Lampiran

&

2
Drag & drop file disini

& Pilih File

Catatan

Hi Hz Hs T B I S o = E 9

1]
1]
ul
i
|
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PRINTING - Delete Printing

* Klik icon “Delete”
* Klik button “Ya, Hapus” Printing terhapus

TexTrack DASHBOARD ~ SPK & WORK ORDER v PRODUKSI v MASTERDATA v USER MANAGEMENT «  LAPORAN SA

Real-time Tracking manitoring system

Printing Mulai Printing

Q Pencarian...

NO. PRINTING NO. WO MAKLON MULAI PROSES SELESAI PROSES STATUS ACTIONS

21 Apr 2026, 10.34

PRN/26/04/00003 01445/1V/26 Oleh Super Admin

(@© Diproses. > &

Total 1entries

& Brave File Edit

Apakah Anda yakin?

Tindakan ini akan menghapus data secara permanen.
“PRN/26/04/00003"




EMBROIDERY & PRINTING

Proses Embroidery dan Printing merupakan proses tambahan (opsional) yang dilakukan jika
produk memerlukan bordir atau print desain tertentu.
Proses ini memiliki alur yang sama untuk Embroidery maupun Printing
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SORTIR

SORTIR - Mulai Sortir

Arahkan kursor ke Navbar Menu “Produksi”, setelah itu klik menu “Sortir”

* Klik button “Mulai Sortir”, untuk memulai proses Sortir
* Klik field “Work Order” pilih WO
* Klik button “Mulai Proses”

i Brave File Edit View History Bookmarks Profiles Tab  Window Help ( Tue 21 Apr 10.56
@ TexTrack DASHBOARD ~ SPK&WORKORDER v PRODUKSI ~  MASTERDATA «  USERMANAGEMENT «  LAPORAN « SA
&y Dyeing
Sortir © Press Selesai Sortir m
= Tumbler

% Stenter

NO. SORTING NO. WO MULAI PROSES ) Long Slitting

STATUS ACTIONS
¥ Long Hemming
19 Apr 2026, 15.09 314
SRT/26/04/00012 01444/Iv/26 Oleh PPIC User % Cross Cutting & Selesai >
Total 1entries 8 Sewing

@ Embroidery
& Printing
2= Sorting

@ Packing

& Brave File Edit View History Bookmarks Profiles Tab Window Help Tue 21 Apr 11.50

@ TeXTraCK DASHBOARD SPK & WORK ORDER v PRODUKSI ~ MASTER DATA v USER MANAGEMENT ~ LAPORAN SA

< Mulai Proses Sortir

Proses Sortir Baru

Work Order *
01445/1v/26

Detail Work Order © Diproses

No. WO Tanggal WO Berat Greige Dibuat oleh
o
B 01445/1V/26 8 20 Apr 2026 ® 1.013 kG ™ Super Admin
PRODUK JADI
® TGN661MO-55N0-DRE SPK Total Berat Total Qty
GOLDLINE/70X140/JP/5S50/MAROON/BW-0168 015/1v/26 » 1.013 k6 1.740 pcs
GREIGE AWAL NO. OP GREIGE QTY BERAT

TGNE6TMO-55NX-XXX
GOLDLINE/70X140/JP/550/XXX

202509449 1.080 pCs 592 K6

TGN661MO-55NX-XXX

202603063 399 pcs 209 kg
GOLDLINE/70X140/JP/S50/XXX

Batal viulai Proses
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SORTIR - Edit Sortir

* Klik button icon “Edit”, untuk mengubah data Sortir
* Klik field “Grade A, B”, untuk grade BS terisi otomatis dari Tipe BS yg ditambah
* Klik button “Tambah Tipe BS” untuk memunculkan bs apa aja yang mau di input

& Brave File Edit View History Bookmarks Profles Tab Window Help ® % F wxEE Q 8 Tue2lApr 11.56

@- TexTrack DASHBOARD SPK & WORK ORDER - PRODUKS| v+ MASTER DATA ~ USER MANAGEMENT ~  LAPORAN ~ SA

Sortir Selesai Sortir

NO. SORTING NO. WO MULAI PROSES SELESAI PROSES STATUS ACTIONS

21 Apr 2026, 11.56

®) Diproses y,
Oleh Super Admin @ pip > o]

SRT/26/04/00014 01445/1V/26

% Brave File Edit View History Bookmarks Profles Tab Window Help ® ® & wwmEm Q 8  Tue2lApr 11.57

@ TexTrack DASHBOARD ~ SPK&WORK ORDER v+  PRODUKSI v MASTERDATA v USERMANAGEMENT ~  LAPORAN v SA

« Edit Proses Penyortiran (Sortir)

SRT/26/04/00014 @ Diproses

e proses Sortir

Work Order

01445/Iv/26

& Grade Material
# GRADE PRODUK JADI ary SATUAN

Grade A TGNB61MO-55NN-DRE 0 pCs
GOLDLINE/70X140/JP/S50/MAROON/BW-0168

Grade B TGN661M¥]j55NN-GRB ) . o
GOLDLINE/70X140/JP/550/GRB
Grade BS s . e
@ Tipe BS (BS-an) —

+ Tambal BS




Pilih tipe BS
PALET DROPPER LH

CH NODA WARNA SERABUT

APALAN CCH /[ BS JARUM CLH / PINGGIRAN PECAH-PECAH

NODA OLI BULU KECABUT POTONG BULU
BELANG BERAT LESS BERAT OVER

UKURAN PANJANG UKURAN PENDEK (] KUTILAN PARAH

()
(] BULUTIMBUL TIDAK SIMETRIS KOTOR
)
O
()
()

BULU KASAR HALUS

* Klik field “Tipe BS” yang sudah ditambahkan lalu masukkan quantity nya
* Klik field yang ada di Perbaikan jika ada, masukkan quantity nya
* Klik button “Simpan”

® Tipe BS (BS-an) Total: Q pcs

+ Tambah Tipe BS

PALET . x DROPPER . CH . X
0 PCs 0 PCs 0 PCs
@ Perbaikan

Semprotan . Permak Long Hemming . Sisiran .
10 pCs 15 PCs 10 PCs

@ Rincian Hasil Sortir

GRADE A GRADE B TIPE BS (BS-AN) PERBAIKAN HASIL SORTIR

Orcs Orcs QOecs 35pcs 35 pcs

Batas: 1.566 - 1.914 PCS
Total Hasil Sortir (35 PCS) kurang dari batas minimal (1.566 PCS) — toleransi 10% dari Qty Sewing (1.740 PCS)

Detail Work Order @ Diproses

* Jika ada BS, Klik button “Tambah Tipe BS” Pilih jenis BS sesuai kategori cacat, masukkan
Qty per tipe BS
* Sistem akan menghitung total Grade BS secara otomatis




SORTIR - Selesai Sortir

1.Klik button “Selesai Sortir”, jika proses Sortir sudah selesai
2.Klik field “Pilih WO”, pilih WO yg mau diselesaikan
3.Klik button “Proses Sekarang”, maka akan masuk ke halaman form selesai Sortir

& Brave File Edit

@ TexTrack DASHBOARD ~ SPK & WORK ORDER «  PRODUKSI ~  MASTERDATA ~  USERMANAGEMENT - LAPORAN - SA
Real-time Tracking n

monitaring system

Sortir 0 T

Q Pencarian.. -

NO. SORTING NO. WO MULAI PROSES ‘SELESAI PROSES STATUS ACTIONS

21 Apr 2026, 11.56

SRT/26/04/00074 01445/Vf26 Oleh Super Admin

(@© Diproses > @

& Brave File Edit View

Selesaikan Proses Sorting

Pilih work i’ng akan diselesaikan
01445/1 v




Form Proses Selesai Sortir
1.Klik field “Grade A, B”, untuk grade BS terisi otomatis dari Tipe BS yg ditambah
2.Klik button “Tambah Tipe BS” untuk memunculkan bs apa aja yang mau di input
3.Klik field “Tipe BS” yang sudah ditambahkan lalu masukkan quantity nya
4.Klik field yang ada di Perbaikan jika ada, masukkan quantity nya
5.Klik “Lampiran” menambahkan lampiran
6.Klik textarea “Catatan” menambahkan catatan
7.Klik button “Simpan”

@ TeXTraCk DASHBOARD SPK & WORK ORDER ~ PRODUKSI ~ MASTER DATA - USER MANAGEMENT - LAPORAN SA

« Proses Sortir Selesai

SRTf26f04f00014 (@ Diproses

si data untuk menyelesaikan proses Sortir

Work Order

01445/IV/26

& Grade Material
# GRADE PRODUK JADI QTy SATUAN

TGNGGTMO-55NN-DRE
21 & P
SBEA GOLDLINE/70X140/JP/550/MAROON/BW-0168 749 s

{2 GradeB TGN6E6IMO-55NN-GRB 0 pCS
GOLDLINE/70X140/JP/550/GRB

#3  GradeBS wro 30 PCS

® Tipe BS (BS-an) Total: 30 rcs.

PALET DROPPER H
10 PCs 10 PCS 10 Pcs
& Perbaikan
Semprotan . Permak Long Hemming Sisiran

0 PCs 0 PCs 0 PCS

& Rincian Hasil Sortir

GRADE A GRADEB TIPE BS (BS-AN) PERBAIKAN HASIL SORTIR

1.740 pcs Orcs 30vrcs Orcs 1.770 pcs
Lampiran

@ o
Drag & drop file disini

&, Pilih File

Catatan

H1 Hz Ha T B I 5 O = =

i
=
=]
1]
|
nl
Il
|
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Validasi Sistem

* Jika terdapat selisih data yang signifikan antara input dengan referensi Sewing, maka
sistem akan menampilkan pesan peringatan

& Brave File Edit View History Bookmarks Profiles Tab Window Help ® % % %G Q 8 Sun19Apr 1557
@ TexTrack DASHBOARD ~ SPK & WORK ORDER v PRODUKSI v PU
® Perbaikan
Semprotan Permak Long Hemming Sisiran
10 pcs 10 pcs 0 PCs
@ Rincian Hasil Sortir
GRADE A GRADEB TIPE BS (BS-AN) PERBAIKAN HASIL SORTIR
100 rcs 70rcs 40rpcs 20vrcs 230 rcs
Batas: 270 - 330 PCS
Total Hasil Sortir (230 PCS) kurang dari batas minimal (270 PCS) — toleransi 10% dari Qty Sewing (300 PCS)
Detail Work Order @© Diproses
No. WO Tanggal WO Berat Greige Dibuat oleh
99 &
B 01444/Iv/26 = 19 Apr 2026 ® 1.013 K “  PPIC User
PRODUK JADI
@ TGN6GIMO-55NO-DRE SPK Total Berat Total Qty
GOLDLINE/70X140/JP/S50/MAROON/BW-0168 014/1v/26 » 1.013 k6 1.740 pcs

GRFIGF Awal NO 0P GRFIGF oTY RFRAT

Halaman Detail Sortir
Halaman Detail Sortir menampilkan informasi lengkap hasil proses sortir yang telah

disimpan. Halaman ini digunakan untuk melihat ringkasan data kualitas produk serta hasil
perbaikan secara keseluruhan.

® Brave File Edit View History Bookmarks Profiles Tab Window Help

W Q 8 Sun19Apr 1557

@ TexTrack DASHBOARD SPK & WORK ORDER ~ PRODUKSI ~ PU
« Detail Proses Sortir Selesai Sortir ¥ Hapus Sortir
SRT/26/04/00012 @ Diproses B Informasi Work Order
buat pada 19 Apr 2028, 15.09
NO. WO TANGGAL WO QTY GREIGE
PRODUK SETENGAH JADI 01444/Iv/26 19 Apr 2026 1.013 KG
TGNE66IMO-55N0-DRE

GOLDLINE/70X140/JP{550/MAROON/BW-0168 Material WO (3) Lampiran WO (0)
@ Timeline Proses

® Mulai Prose: E Catatan Work Order
A Oleh: PPIC User, 19 Apr 2026, 15.09

@ Informasi Sortir

& Lampiran
PERBAIKAN
Semprotan 10 PCS
Tidak ada fampiran
Permak Long Hemming
Slsiran orcs

GRADE MATERIAL SORTIR



* Klik “Detail produk BS-an” untuk melihat tipe bs nya apa aja

@ Informasi Sortir

@ Detail Produk BS-an

PERBAIKAN
S 1

emprotan 10eCs APALAN
Permak Long Hemming 10 eCs 07 BULU TIMBUL
Sisiran Orcs

GRADE MATERIAL SORTIR

Grade A 200rcCs

Produk Jadi TGN661MO-55NN-DRE
GOLDLINE/70X140/JR/550/MAROON/BW-0168

Grade B 70pCs

Produk Jadi TGNB61MO-55NN-GRB
GOLDLINE/70X140/JP/550/GRB

Grade BS a0rcs
Detail produk BS-an . >
TOTAL PERBAIKAN TOTAL SORTIR

20 pcs 330 pcs Total B5-an: 40 PCS




SORTIR - Delete Sortir

Klik icon “Delete”
* Klik button “Ya Hapus” Sortir terhapus

Edit

TexTrack DASHBOARD ~ SPK&WORK ORDER v  PRODUKS| v MASTERDATA v USERMANAGEMENT v LAPORAN v SA
Real-time Tracking monitoring system
Sortir Mulai Sortir
Q Pencarian... =
NO. SORTING NO. WO MULAI PROSES SELESAI PROSES STATUS ACTIONS
SRT/26/04/00014 01445/1v/26 21 Apr 2026, 156 @ Diproses > /9

Oleh Super Admin

& Brave File Edit Profiles Tab  Window

Apakah Anda yakin?

Tindakan ini akan menghapus data secara permanen.

“SRT/26/04/00014"
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PACKING

PACKING - Mulai Packing

Arahkan kursor ke Navbar Menu “Produksi”, setelah itu klik menu “Packing”
* Klik button “Mulai Packing”, untuk memulai proses Packing
* Klik field “Work Order” pilih WO
* Klik button “Mulai Proses”

& Brave File Edit View History  Bookmarks  Profil indow  Help ) X 3 Tue 21 Apr 16
@ TexTrack DASHBOARD SPK & WORK ORDER +  PRODUKSI ~ MASTER DATA + USER MANAGEMENT -~ LAPORAN ~ SA
oy Dyeing
Packing (Pengemasan) © press
= Tumbler
= o3 Stenter
NO. PACKING NO. WO MULAI PROSES B Long Slitting : STATUS ACTIONS
& Long Hemming
PCK/26/04/00009 01444126 E;,:D;:‘gﬁfia % Cross Cuting p-32 @ Selesai >
Total 1 entries B Sewing
@ Embroidery
& Printing
2= Sorting
@ Packing

& Brave File Edit View History Bookmarks Profiles Tab Window Help 100% 3 Q Tue 21 Apr 16.16

@ TexTrack DASHBOARD SPK & WORK ORDER v PRODUKSI + MASTERDATA v USER MANAGEMENT ~ LAPORAN SA

<« Mulai Proses Packing
Proses Packing

Work Order *
01445/1v/26,

Detail Work Order © Diproses

No. WC

01445/Iv/26

) Tanggal WO Berat Greige Dibuat olet

= 20 Apr 2026 ® 1.013 KG o Super Admin

B

PRODUK JADI

® TGN661MO-55N0-DRE SPK Total Berat Total Qty
GOLDLINE/70X140/JP/550/MAROON/BW-0168 015/IV/26 » 1.013 k6 1.740 pcs

GREIGE AWAL NO. OP GREIGE QTYy BERAT

TGN661MO-55NX-XXX
GOLDLINE/70X140/JP/550/XXX

202509449 1.080 pCS 592 KG

TGN661MO-55NX-XXX
GOLDLINE/70X140/JP/550/XXX

202603063 399 pCs 209 KG



PACKING - Edit Packing

* Klik button icon “Edit”, untuk mengubah data Packing
Klik field “Total Packing”, masukkan quantity packing
Klik field “Berat 1 Lusin” masukkan quantity nya

* Klik button “Simpan” pastikan datanya sudah sesuai

# Brave File Edit View History Bookmarks Profiles Tab Window Help

wenEm Q 8 Tue2lApr 16.18

@ TexTrack DASHBOARD SPK & WORK ORDER ~ PRODUKS| +  MASTER DATA USER MANAGEMENT ~ LAPORAN ~ SA

Packing (Pengemasan)

NO. PACKING NO. WO MULAI PROSES SELESAI PROSES STATUS ACTIONS.

21 Apr 2026, 1618
Oleh Super Admin

PCK/26/04/00010 01445/IV/26 @ Diproses > T W

& Brave File Edit View History Bookmarks Profiles Tab Window Help

00%®8 Q & Tue21Apr 16.25

@ TeXTraCk DASHBOARD SPK & WORK ORDER ~ PRODUKSI ~ MASTER DATA ~ USER MANAGEMENT LAPORAN SA

« Edit Proses Packing

PCK/26/04/00010 @ Diproses
Work Order Produk Jadi
01445/IV/26 TGN661MO-55NN-DRE

GOLDLINE/70X140/JP/S50/MAROON/BW-0168

@ Informasi Packing

Total Packing * Satuan *
900  PCS RINCIAN SORTIR
Berat 1 Lusin * Grade A 1.631 e
0 K6
Grade B 0r
Grade BS me
Total Perbaikan 0 rc
Total Keseluruhan 1.742 o5
GRAMASI BERAT GRADE A TOTAL BERAT KESELURUHAN
Ocsm O«e Oxe
2 Natail Warl NAvdas A Nimracnan



PACKING - Selesai Packing

1.Klik button “Packing Selesai”, jika proses Packing sudah selesai
2.Klik field “Pilih WO”, pilih WO yg mau diselesaikan
3.Klik button “Proses Sekarang”, maka akan masuk ke halaman form selesai Packing

& Brave File Edi

@ TexTrack DASHBOARD  SPK&WORK ORDER «  PRODUKSI~  MASTERDATA ~  USERMAMAGEMENT +  LAPORAN -
Real-time Tracking monitoring syster

Q Pencarian... =
NO. PACKING NO. WO MULAI PROSES SELESAI PROSES STATUS ACTIONS
PCK/26/04/00010 01445/IV/26 21 Apr 2026, 1618 © Diproses > 7

Oleh Super Admin

& Brave File Edit View History Bookmarks Profiles

Selesaikan Proses Packing

Pilih work order yang akan diselesaikan

01445/IvV/26 v

SA

Packing (Pengemasan) w
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Form Proses Selesai Packing
1.Klik field “Total Packing” masukkan quantity nya (berdasarkan hasil Sortir Grade A)
2.Klik “Berat 1 Lusin”, masukkan beratnya
3.Klik Textarea “Catatan”, untuk menambahkan catatan
4.Klik “Lampiran” menambahkan lampiran jika ada
5.Klik button “Proses Selesai”, jika datanya sudah sesuai

=

® Brave File Edit View History Bookmarks Profiles Tab Window Help ® % 7 Q 8 Tue2lApr 16.38

@ TexTrack DASHBOARD ~ SPK&WORKORDER v  PRODUKSI~  MASTERDATA ~  USERMANAGEMENT ~  LAPORAN - SA

<« Proses Packing Selesai

PCKI26/04IOOO1O (@ Diproses
Work Order Produk Jadi
01445/IV/26 TGNG6TMO-55NN-DRE

GOLDLINE/70X140/JP/550/MAROON/BW-0168

@ Informasi Packing

Total Packing * Satuan *
1
1631  PCS RINCIAN SORTIR
Berat 1 Lusin * Grade A 1.631 rcs
2 56 KG
Grade 8 0 pee
Grade BS M pes
Total Perbaikan 0 rc
Total Keseluruhan 1.742 -
GRAMASI BERAT GRADE A TOTAL BERAT KESELURUHAN
476 csm 761,13 ke 812,93 ke
Catatan
Hi Hz Ha T B I 5 © = =E B | = = = = | -
3
Lampiran
a &

Drag & drop file disini

&, Pilih File
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PACKING - Delete Packing

Klik icon “Delete”

* Klik button “Ya, Hapus” Packing terhapus

Packing (Pengemasan)

([

Q Pencarian... =
NO. PACKING MULAI PROSES SELESAI PROSES STATUS ACTIONS
PCK/26/04/00010 21 Apr 2026, 1618 T s s 9

Brave

File

TexTrack

Real-time Tracking monitoring syster

Edit

DASHBOARD

SPK & WORK ORDER PRODUKSI v MASTER DATA ~

Qleh Super Admin

Tab  Window

Apakah Anda yakin?

Tindakan ini akan menghapus data secara permanen.

“PCK/26/04/00010"

USER MANAGEMENT LAPORAN ~ SA

Packing Selesai Mulai Packing
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PENYELESAIAN PROSES PRODUKSI

Setelah seluruh proses berjalan secara paralel dan data output sudah tersedia, dilakukan
penyelesaian (finalisasi) pada setiap proses mulai dari Long Hemming hingga Packing.
Alur Penyelesaian
1.Kembali ke proses awal paralel, yaitu Long Hemming
2.Lanjutkan secara berurutan ke:
° Cross Cutting

° .
Sewing
° -
Sortir
@ TexTrack DASHBOARD SPK & WORK ORDER «  PRODUKSI PU
« Proses Long Hemming Selesai Edit Long Hemming
LHM/26/04/00054 @ Diproses
‘Work Order Produk Setengah Jadi
TGNEETMO-55NX-DRE
JaxIvi2s GOLDLINE/70X140/JP/550/MARCON/BW-0168
Mesin *
LHM-001 - Mesin Long Hemming 1 ® Selesal
LHM-002 - Mesin Long Hemming 2 « Setesai
Eerat Bagus * Satuan *
1013 KG .
Berat BS Saman Berat Bagus Output
0 Ko y sudah sesuai dengan
hasil aktual di
Lampiran
lapangan
fun
Drag & drop file disini
@ TexTrack DASHBOARD ~ SPK & WORK ORDER »  PRODUKS! "
Berhasil
o Status Mesin diubsh menjadi Selesai
« Proses Cross Cutting Selesai Edit Cross Cutting
CCT/26/04/00019 @ Diproses
Work Order Produk Jadi
TGNEETMO-55NX-DRE
LN GOLDLINE/70X140/JP/S50/MARCON/BW-0168
Mesin *
£CT-001 - Mesin Cross Cutting 1 o Setesai

CCT-002 - Mesin Cross Cutting 2

Qty * Satuan *
1738 PCS

Lampiran

\ Qty Output sudah

. -Drag & drop file disini
sesuai dengan ha5|?. 9% diop iy
aktual di lapangan

Pene

Catatan

Batal Proses Selesal



& Brave File Edit View History Bookmarks

Profiles Tab Window Help

\@’\ TexTrack

< Proses Sewing Selesai
SEW/26/04/00014
Work Order

01444/1v/26

Mesin *

SWG-001 - Mesin Sewing 1

SWG-002 - Mesin Sewing 2

Qty * Satuan *
1.738 PCS

Lampiran

Catatan

00% 3 Q & Sun19Apr 16.07

DASHBOARD SPK & WORK ORDER ~ PRODUKSI v~ PU

@© Diproses

Produk Jadi

TGN661MO-55N0-DRE
GOLDLINE/70X140/JP/550/MAROON/BW-0168

Qty Output sudah sesuai

dengan hasil aktual di

2
lapangan o

Drag & drop file disini

& Pilih File

Penyelesaian Multi-Mesin
Pada proses Long Hemming, Cross Cutting, dan Sewing:
* Periksa setiap mesin yang digunakan

* Status = Selesai

Ketentuan Penyelesaian

* Proses tidak dapat diselesaikan jika masih ada mesin dengan status Sedang Digunakan
* Sistem akan menampilkan notifikasi jika masih ada proses yang belum selesai
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Edit  View Bookmarks

Profiles  Tab  Window

History

\@\ TexTrac;k

SRT/26/04/00012

Work Order
01444/1v/26

& Grade Material

# GRADE

Grade A
#2 Grade B
i3  GradeBS o

@ Tipe BS (BS-an)

+ Tambah Tipe BS

PALET

39 Pcs
NODA WARNA

9 Pcs
CLH / PINGGIRAN PECAH-PECAH

1 PCS

® Perbaikan

Semprotan

e File Edit View Bookmarks

History

Help

DASHBOARD SPK & WORK ORDER ~ PRODUKSI -

PRODUK JADI

TGN661TMO-55NN-DRE
GOLDLINE/70X140/JP/S50/MAROON/BW-0168

TGNE6TMO-55NN-GRB
GOLDLINE/70X140/JP/550/GRB

DROPPER LH

8 PCs

SERABUT APALAN

16 PCs

TIDAK SIMETRIS

19 Pcs

Permak Long Hemming

Profiles Tab Window Help

PU

(@ Diproses

Grade A Output sudah sesuai dengan hasil aktual di lapangan

QTy SATUAN
1.631 PCS
70 PCS
40 PCS

Total: 111 pcs

CH
8 PCS 6 PCS
CCH / BS JARUM
4 PCS 1 PCS
Sisiran
0 PCs 0 PCS

Batal

Proses Seles:

Sun 19 Apr 16.30

@ TexTrack

<« Proses Packing Selesai
PCK/26/04/00009

Work Order

01444/1V/26

® Informasi Packing

DASHBOARD SPK & WORK ORDER v PRODUKSI ~

Produk Jadi
TGN661MO-55NN-DRE

PU

© Diproses

GOLDLINE/70X140/JP/SS0/MAROON/BW-0168

Total Packing * Satuan *
200 PCsS RINCIAN SORTIR
Berat 1Lusin * Grade A
56 KG
Grade B
Total Packing harus sesuai dengan
Grade A dari Sortir, harusnya Output
Grade BS

sudah sesuai dengan hasil aktual di
lapangan yaitu 1.631

Lampiran

Total Perbaikan

Total Keseluruhan

1.631 res
0 rcs
me
0»[,,

1.742 vcs

BERAT GRADE A

93,33 «e

TOTAL BERAT KESELURUHAN

812,93 «e

GRAMASI

476 csm

Batal Proses Seles:
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